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Призначення
Муфельна електропіч застосовується в процесі вакуумного лиття для відпалювання опок з формомасою в ювелірній справі і в зубопротезуванні, а також в лабораторіях при проведенні аналізів, термообробці металів, при обробці емалей і художньої кераміки та ін. В якості датчику температури застосовується термопара: 
ТХА - до 900 °С. Камера виконана з термостійкого матеріалу, спіралі облицьовані керамікою.
Електропіч оснащена програматором на 16 ступенів рівня температури і витримок часу. Тримає в пам'яті до 5 програм.
За призначенням виготовляються наступні види печей:

- Піч муфельна СНОЛ 2 / 1,5 кВт – камера 100х200х100 мм;

- Піч муфельна СНОЛ 11 / 2,5 кВт – камера 250х330х130 мм;

- Піч муфельна СНОЛ 20 / 4,5 кВт – камера 250х400х200 мм;

- Піч муфельна СНОЛ 30 / 6 кВт – камера 250х500х230 мм.
Технічні характеристики
	
	СНОЛ 2 

/ 1,5 кВт
	СНОЛ 11 

/ 2,5 кВт
	СНОЛ 20 

/ 4,5 кВт
	СНОЛ 30 

/ 6 кВт

	Розміри камери (ШхДхВ), мм
	100х200х100
	250х330х130
	250х400х200
	250х500х230

	Об'єм камери, л
	2
	11
	20
	30

	Клас ізоляції
	1
	1
	1
	1

	Діаметр дроту (спіралей), мм
	1,8
	3
	3
	3

	Кількість нагрівачів, шт
	3
	4
	6
	6

	Матеріал нагрівачів
	Х23Ю5Т

	Потужність печі, кВт
	1,5
	2,5
	4,5
	6,0

	Макс. робоча температура, °С
	900

	Макс. робоча температура (опція), °С
	1150

	Напруження, В
	220; 50 Гц


	Маса, кг
	25
	65
	75
	95

	Габаритні розміри, мм
	430х510х600
	555х685х720
	550х738х814
	574х806х880


Будова муфельної електропечі
Будову муфельних електропечей показано на Рис. 1.

Електропіч складається зі зварного корпусу (1), розташованого на регульованих опорах (2). Всередині корпусу знаходиться камера печі (3), укрита термоізоляцією. Дверцята печі (4) кріпиться до корпусу за допомогою петель (5) (для СНОЛ 2, СНОЛ 11 и СНОЛ 20). У печі СНОЛ 30 дверцята закріплені на системі кронштейнів (6), які забезпечують паралельне відкривання дверей щодо корпусу печі. Дана система забезпечує вільний доступ оператора при завантаженні і вивантаженні деталей. Під дверцятами розташований кінцевий вимикач (7), який відключає живлення при її відкриванні. Печі обладнані патрубком (8) з регульованою заслінкою для підключення до вентиляційної системи для відведення газів, які утворюються в результаті витоплення воску. У печі СНОЛ 2 патрубок не встановлено.

Муфельна електропіч обладнана програмованим вимірювачем-регулятором температури ТРП09-ТП з цифровим дисплеєм (9). Програматор має 16 ступенів рівня температури і витримок часу, та тримає в пам'яті до 5 програм.
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Рис. 1
Будова муфельних електропечей
Камера муфельної електропечі (Рис. 2) виготовлена з жорстких, вогнетривких, високотемпературних плит LYTX-534B. Плити являють собою міцний ізоляційний матеріал, який добре обробляється механічним способом, володіє високою пружністю, має великий діапазон робочих температур і товщин. Ці плити на основі керамічного волокна мають у своєму складі невеликий відсоток органічного і неорганічного сполучного. Тому в процесі першого нагріву при підвищенні температури плити до 200-300 °С відбувається вигорання органічного сполучного, яке супроводжується інтенсивним виділенням диму, втратою маси до 5,5% і падінням міцності плити до 50-60%. При досягненні температури 800-900 °С і вище відбувається затвердіння неорганічного сполучного, і як наслідок, зміцнення матеріалу плити до 80% початкової міцності. Тому при використанні плит в якості першого (робочого) шару футеровки температура тіла плити не повинна бути нижче 900 °С.
	Основні технічні характеристики LYTX-534B

	Температура застосування максимальна, °С
	1427

	Температура застосування робоча, °С
	1300

	Щільність, кг/м³
	300

	Коефіцієнт теплопровідності, Вт/м*К

при 600 °С

при 800 °С

при 1000 °С
	0,10

0,15

0,17

	Теплоємність при температурі 1000 °С, Дж
	1130

	Межа міцності на стиснення/згин, кПа
	>400/>600

	Хімічний склад: Al₂O₃

Хімічний склад: SiO₂

Хімічний склад: ZrO₂
	38-40

43-45

15-17


Плити (1) стягнуті між собою монтажними гвинтами і проклеєні за допомогою спеціального графітового герметика для високотемпературних камер. У пази плит укладені парні спіральні нагрівачі (2) з різьбовим стрижнем на кінці. Стрижні виведені через задню стінку і скріплені струмопровідними шинами, за межею термоізоляції електропечі. Від робочої камери спіралі захищені керамічним облицюванням у вигляді плит з шамотної кераміки (3). Плити легко витягуються з корпусу за рахунок пазів, звільняючи доступ до нагрівальних елементів для їх заміни, в разі виходу з ладу. При заміні нагрівальний елемент піднімається вгору і в сторону, і легко витягується, від'єднавши різьбовий контакт. Таким же чином на його місце встановлюється новий. Дана конструкція зробила муфельну електропіч доступною в ремонті та обслуговуванні силами підприємства, що проводить експлуатацію.
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Рис. 2

Камера муфельної електропечі
Матеріал нагрівачів - сплав, добре зарекомендував себе в експлуатації муфельних печей - фехраль (сплав Х23Ю5Т за ДСТУ 10994-74). Фехраль використовується для нагрівальних елементів з граничною робочою температурою 1400 °С в промислових і лабораторних печах. Спіралі виготовлені з дроту Ø1,8 мм и Ø3 мм, що гарантує їх довговічність і стійкість до стрибків напруги в мережі.

Наявність нижнього нагрівача, захист нагрівачів керамічним облицюванням і серйозна термоізоляція камери муфеля гарантує рівномірний розподіл температури в електропечі.
• Шар базальтової термоізоляції 100 мм;
• Шар термоізоляції LYTX-512 товщиною 50 мм;
• Шар ізоляції 25 мм з тепловідбиваючим екраном з алюмінієвої фольги.
Даний термозахист робить можливим застосування муфельних електропечей до температур 1150 °С, при відповідній модернізації системи контролю температури.
На панелі керування (Рис. 3) електропечі встановлено прилад вимірювач-регулятор температури програмований ТРП09-ТП. Контроль температури здійснюється термопарою, розташованою на задній стінці камери печі. Эксплуатація ТРП09-ТП здійснюється відповідно до інструкції з експлуатації (паспорта) на прилад ТРП09-ТП та Інструкцією користувача (див. нижче).

Перемикачем (1) забезпечується загальне вимикання живлення печі. Індикатор (2) сигналізує про подачу живлення на нагрівальні елементи камери печі. 

На дверцятах печі встановлено мікро-вимикач (7, Рис. 1), який відключає живлення нагрівачів при її відкритті.
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Рис. 3

Панель керування
Підготовка та порядок роботи
Муфельна електропіч поставляється з усіма підключеними вузлами. 
Підключення до мережі проводиться в наступному порядку:

- провести огляд стану електроапаратури після транспортування;

- перевірити стан всіх силових контактів;

- перевірити камеру печі на наявність сторонніх предметів;

- заземлити електропіч; 
Робота з електропіччю за відсутності заземлення ЗАБОРОНЯЄТЬСЯ!!!
- включити вилку в розетку;

- перевести загальний вимикач (1, Рис. 3) в положення «ВКЛ»;

- перед початком експлуатації, а також після тривалої перерви в роботі, необхідно зробити сушку виробу: вивести електропіч на номінальні режими, покроково піднімаючи температуру на 200 °С. Робити витримку на кожному кроці не менше 60 хвилин. Дана програма закладена виробником в прилад-програматор.

- перед початком робіт необхідно налаштувати прилад ТРП09-ТП безпосередньо під умови вашого виробництва. Для цього скористайтеся інструкцією до приладу (див. нижче).
Налаштування полягає в тому, що при різних обсягах завантаження печі існують похибки підтримування заданого циклу відпалювання. Для цього в пам'яті приладу встановлюється 5 програм, які враховують різні умови експлуатації. На кожному етапі циклу відпалювання в програми вводиться корекція, у вигляді декількох коефіцієнтів, для гасіння інерції нагріву. За допомогою даного налаштування ви досягнете точного підтримування швидкості набору і часу утримання заданої температури на всіх ступенях циклу. Після цього зможете використовувати ваші стандартні програми, вибір яких буде залежати від обсягу завантаження опок в піч.
Порядок роботи з електропіччю на прикладі проведення відпалювання опок в процесі лиття по воскових моделях, що виплавляються:

- відкрити дверцята електропечі;

- розташувати опоки на піддоні так, щоб літниковий канал опок був спрямований вниз;

- закрити дверцята і провести процес витоплення воску;

- витягти опоки і піддон з воском з печі;

- знову завантажити опоки в камеру і провести за допомогою заданої програми процес відпалювання, керуючись рекомендаціями виробника формувальної суміші;

- ніколи не забувайте відкривати дросельну заслінку під час перших стадій циклу відпалювання і не закривайте її до повної витопки воску;

- коли опока буде готова до відливання, відкрити дверцята печі, витягнути опоку щипцями (працювати в захисних рукавичках!) для перенесення її в ливарну машину; 

- коли всі опоки будуть витягнуті, вимкнути електропіч і залишити її остигати.
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Рис. 4

Схема розташування опок в муфельній електропечі
[image: image6.jpg]iHettee yiHald e115,00 1dALedaunaL udu (hiLi) 149,00 BH EO9L3ELITIE O ‘aLolkKALOL|

ol

Aoxes |l eeolreLnio exsueiniededul

Aoxes |l eoireLnid enaediaLt]

HHOLINO0U LHBINIBOY

nitHAxed

G'} Herou sHHatioag,
IDHLOH IHHeMdLA

eL HHesouLeH ndu
Adovedsuo oHuALool

/. Lok wodoLedsuo
HHEXOWLEH ALHONOW OFf AdALedaunaL Avelfes nLeBANNALIAL - 00'00 BHHONEHE

(MHULIMEX) I9LAHIA-I “(MHUEOL) 998k SE “WIN' hh ‘EHHoToEE Lendog

dALedaLINGL 10HROLOU IIEXUETHI L KHHBaOINME Witked

8 awitfoxadal | iheaidie sexunia - AdALedeumoL AHettee iLeaAwMdLYIL dsHiuMdy Hetmdu
LTS EHHORHINEE BLIOIL| ‘dALEGBUINOL I0HETEE OihnILOALYSLID BHHBHIEIOL ALHOWOW

¢ yonLeakeoxediia SeHihoL| “(kHHeNNALK deh) IdALedeuaL yiHeties udu windLua Jep

>l

O1LOMTUEM GIOBMLOKOW OHALIBWHONEW € ULBEIdIRH - 00'00 BHHORBHE
(MHULIEX) I9LAHIA- “(MHATOL) 1998k SE “WIN' hih ‘BHHOTSEE Lendog

(HeL00def] oen) AdALedeuniaL AHaheHeee WLIEOOY OHEXQOSH UMK BE ‘08h

Bl

o HEON BH 149,00 MLIdieH oHgidLol (0¥ o ‘edALedauna

D03

fdotedauo onuALooL

0

91 ot | thia unediodu sodyy

91 =38

0

G ot | ta ewedsody)

SL=du

WOAHgOUE
IHOLIEOHR108
HHONBHE

MO

diswede|

LI1-60Ld1 VhVEALDUJOX BITIHADLOHI





[image: image7.jpg]‘oHohed18 ofg edlonwedel BHHOhEHE 980H SMMEH]
BHHaeag,, Miuon) ULAHOULEH OHITIXQ08H edlawedel 010NK-9I7AQ BHHOhBHE UHIWE BLIDI|| jelesL

(Aoeh olonauread edamyel 1190HakeH udu) Atfeudu edoLsirAied EHHOROILYE d8h a3s
(Roeh olonairead edaiiyiel [La0RaEeH ndL) oW oen wirmkaeduy nas
oLt B05.01,UNOY OF [HHONGHLATIL AU ATeLMdu doWok av
- AeLmdu WonHgodna BaL5Ag0 ondoNng SH
0000 deuondaL imLondaLredex |oraLEa0ATed) 8Aog i)
00'L WdeLoNdoL IMLoNdaNedex [0HALeaoiATedl LnxeH BH s
udeuondeL sHHESOIRUD OI0HTOLOX ed1edeunsy EoqLNTosNE - =g 2
HHeROIe 0JOHIOLIOX ndALedauiaL _ K]
0 IniguxoU HHeaAxedA eag ndeuondal kHHeaOtRLD 010n0god edALedeual oaLtoaME - |=d 3 3
diewedeu uihogod - Idewex 8 edALedoual BHkaedud KodLATOaME - 0=d e
yoLuout! ex Afoaua diowedey) &
B
= 2

012 < elred kU “HHesoirAlad Hoida]) NO

. 058 - edALedeuneL enmidese - 06X/} ‘2L = | +9} ‘9}= 05/008 = 31O
01 ', 008 MLeaAmuaadau exHEOL oH 1hau 8 edALedauneL oy ‘Tetnmnduen
.05 detfigouthe JI0 eLalhiheoy EhukMIo eHEQ Ti6
IOHSLTBHINOH SMua ‘MdALedeumaL nodoLedauo Hetaee
Anogosumnou ndu Aeidsedau T8 haUodLNeLS ALoWXeE bUT KO919AB0I0LIBE “EHHONEHE

(00 05 1dALedaunL|
setigoutiia o))

WHTHA%®D G'|. TeHOU HHOTORE, INLIOKY

1HHewndiA el iHHexouLed udu Adoredsuo oHuALooff

nio9amMa a%oW sid1awedel XU BHINE jesea

74 ol0HeleE omuta 1haodLieLs aidleH SA0UY “IheLod1HeL 8 MdALBdBUNGL BHHEXBNOO
YOUL€ 'SULIL edeuondal - ¢
XL -1 VX1 edeuondst - o s
ydetiondaL UL serenong
g 1A 1edeLieL aidines x-g oHhiLaWGMdE SHtTdeo KouLIToaHs otfAQ o

edoLkuAiadondaL oLigeL ex £= 1714 iNaoHeLoA udu ‘Tewinduey “IHegoidina sinedLauia





[image: image1.jpg]Q9

oo
= =3

iy mydenbHa
CHOI 2 /1,5 kBT, CHOJ1 11/ 2,5 kBT
CHOIl 20/ 4,5 kBt, CHOJ1 30/ 6 kBT

TexHi4HMM nacnopTt
moga. MJ1C699.00.000CB, MJ1C650.00.000-02CBH, MJ1C650.00.000-01CH, MJ1C650.00.000CH




[image: image37.png]>





             Кнопка "Введення"                  Кнопка "+" збільшує 

                                                                   значення параметра 
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             Кнопка "-" зменшує 

            значення параметра 
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Переведення приладу в режим регулювання (ввімкнута точка праворуч на індикаторі) або режим вимірювання (точка не світиться).
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У режимі вимірювання натискаємо               і тримаємо 1,5 секунди. Виходимо в режим завдання параметрів.
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 На індикаторі   "     ". Далі одночасно натискаємо:
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                +                  У режимі вимірювання одночасне натискання цих кнопок призведе до встановлення заводських значень параметрів відповідно до вище наведеної таблиці.

Якщо після підключення схеми до мережі, прилад показує "ПОО0", необхідно натиснути кнопку "А/Р", після цього прилад показує поточну температуру.

Якщо прилад не показує температуру, він показує 

КОД ПОМИЛКИ:

"dt" - обрив лінії, несправність термопари або її відсутність;

"dОP" - обрив лінії компенсаційного датчика, його несправність або не дотримана полярність його підключення;

"ACP" або "OUPP"- прилад несправний і потрібен ремонт на підприємстві виробнику;

-хххх (негативна температура) - поміняти полярність підключення термопари;

???? - якщо температура на індикаторі не відповідає реальній:

1) тип застосовуваної термопари не відповідає установкам параметра "dAT" або
2) введено невірні значення характеристик зсуву і нахилу термопари та компенсації.

Перед введенням параметрів слід перейти за допомогою кнопки "А/Р" в ручний режим (точка на індикаторі не світиться).

Рівень оператора
Порядок введення параметрів:

1. Натискаємо кнопку "Введення".

2. На індикаторі "ПР".

3. Натискаємо кнопку "Введення".

4. На індикаторі "1".

5. Натискаємо кнопку "Введення".

6. На індикаторі "St".

7. Натискаємо кнопку "Введення".

8. На індикаторі "1".

9. Натискаємо кнопку "Введення".

10. На нижньому індикаторі "1", на верхньому "t oC".

11. Натискаємо кнопку "Введення".

12. За допомогою кнопок "+" або "-" встановлюємо потрібну температуру для першої полички.

13. Натискаємо кнопку "Введення". Інші полички аналогічно.

14. На індикаторі "Н".

15. Натискаємо кнопку "Введення".

16. За допомогою кнопок "+" або "-" встановлюємо потрібний час наростання.

17. Натискаємо кнопку "Введення".

18. На індикаторі "У".

19. Натискаємо кнопку "Введення".

20. За допомогою кнопок "+" або "-" встановлюємо потрібне значення часу утримання.

21. Натискаємо кнопку "Введення". Прилад повертається в ручний режим, або дивись п. 14.

Рівень налагоджувача
22. Натискаємо кнопку "Введення" і утримуємо її 1,5 - 2 секунди.

23. [image: image44.png]


На індикаторі "     ".

24. Натискаємо кнопку "Введення".

25. За допомогою кнопок "+" або "-" встановлюємо потрібне значення коефіцієнта посилення.

26. Натискаємо кнопку "Введення".

27. На індикаторі "dI".

28. Натискаємо кнопку "Введення".

29. За допомогою кнопок "+" або "-" встановлюємо потрібне значення інтегральної складової ПІД закону регулювання.

30. Натискаємо кнопку "Введення".

31. На індикаторі "Dt ".
32. Натискаємо кнопку "Введення".

33. За допомогою кнопок "+" або "-" встановлюємо потрібне значення диференціальної складової ПІД закону регулювання.

34. На індикаторі "FILT".

35. Натискаємо кнопку "Введення".

36. За допомогою кнопок "+" або "-" встановлюємо потрібне значення цифрового фільтра температури.

37. Натискаємо кнопку "Введення". Прилад повертається в п. 15, або ж, якщо немає перемички, прилад переходить до п. 35. Для повернення приладу в ручний режим з будь-якого положення натискаємо "А/Р".

Параметри вказані нижче доступні при знятій перемичці і неправильна їх установка може вивести електропіч з ладу.

38. На індикаторі "dAt".

39. Натискаємо кнопку "Введення".

40. За допомогою кнопок "+" або "-" встановлюємо потрібне значення типу термопари.

41. Натискаємо кнопку "Введення".

42. На індикаторі "ОГР".

43. Натискаємо кнопку "Введення".

44. За допомогою кнопок "+" або "-" встановлюємо потрібне значення аварійного обмеження температури.

45. Натискаємо кнопку "Введення".

46. На індикаторі "Оп".

47. Натискаємо кнопку "Введення".

48. За допомогою кнопок "+" або "-" встановлюємо потрібне значення періоду регулювання.

49. Натискаємо кнопку "Введення".

50. На індикаторі "Р".

51. Натискаємо кнопку "Введення".

52. За допомогою кнопок "+" або "-" встановлюємо потрібне значення параметра виводу на індикатор.

53. Натискаємо кнопку "Введення".

54. На індикаторі "Hd".

55. Натискаємо кнопку "Введення".

56. За допомогою кнопок "+" або "-" встановлюємо потрібне значення нахилу характеристики датчика температури.

57. Натискаємо кнопку "Введення".

58. На індикаторі "Cd".

59. Натискаємо кнопку "Введення".

60. За допомогою кнопок "+" або "-" встановлюємо потрібне значення зсуву характеристики датчика температури.

61. Натискаємо кнопку "Введення".

62. Натискаючи кнопку "Введення" пролистуємо ще раз всі параметри і перевіряємо правильність їх установки. Після пролистування натискаємо кнопку "А/Р".

63. На індикаторі поточна температура.

64. Натискаємо кнопку "А/Р" - загоряється крайня права точка на індикаторі (режим пуск), через деякий час (залежно від заданого часу наростання і поточної температури) повинна загорітися права червона точка на нижньому індикаторі і одночасно з нею включаться нагрівачі електропечі.

65. Встановити блокуючу перемичку.

Налаштування параметрів приладу на задану технологію.

Прилад дозволяє здійснювати налаштування на об'єкт регулювання трьома способами.

Приклад:

         t0C (температура)
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                                                                                  Наростання, утримання                                                                                                                                                   
                                                                                     Час (H, У год, хв.)                             

1.  Встановлюємо задану температуру і час наростання (Рівень оператора) з п. 1 до п. 21. на кожну поличку (3 полички).

Далі в режимі вимірювання натискаємо               і утримуємо 1,5 секунди. Виходимо в режим завдання параметрів.
При цьому на нижньому індикаторі повинно бути "01" (Рівень оператора) з п. 1 до п. 9.

 Встановлюємо      = 50.0 – позиційний закон. Всі інші параметри дорівнюють 0. Аналогічно встановити для 2-ї полиці і до 3-ї.

При даному методі налаштування не буде точності регулювання.

2. Встановлюємо задану температуру і час наростання (Рівень оператора) з п. 1 до п. 21. на кожну поличку (3 полички).
 Далі в режимі вимірювання натискаємо              і утримуємо 1,5 секунди. Виходимо в режим завдання параметрів.

При цьому на нижньому індикаторі повинно бути "01" (Рівень оператора) з п. 1 до п. 9.
 Встановлюємо      = 2.0 до 20.0. Всі інші параметри рівні 0.     

     – необхідно підбирати дослідним шляхом - чим вище температура, тим більше      . Аналогічно встановити для 2-ї полиці і до 16-ї.
При даному методі налаштування можна домогтися високої точності регулювання.

3. Прилад автоматично обчислює коефіцієнти ПІД закону регулювання (див. нижче Додаток 3 паспорта).

Увага! При налаштуванні параметрів зверніть увагу на параметр "ОГР". У вашому випадку ОГР = 18 для 900 °С.
УВАГА!

У стані постачання камера печі знаходиться в сирому вигляді, для кращого транспортування. 

Від самого початку програма ПР1 призначена для багатоступінчастого сушіння камери печі. Перед подальшою експлуатацією печі необхідно включити програму просушування, тобто програму ПР1. Після закінчення відпрацювання цієї програми піч повинна охолонути. Після цього піч готова до подальшого використання.
Додаток 3
АВТОМАТИЧНЕ НАЛАШТУВАННЯ НА ОБ'ЄКТ РЕГУЛЮВАННЯ
Цю функцію суворо рекомендується використовувати, якщо не відомі оптимальні значення коефіцієнтів регулювання і необхідно налаштувати регулятор на об'єкт регулювання. Перед запуском автоматичного налаштування необхідно дотримуватися умов:

- температура в печі стабільна і близька до кімнатної;

- завантаження печі близьке до робочого;

- поблизу немає джерел значних перешкод.

Налаштування приладу виконується за заданими температурами всіх кроків даної програми, обраної оператором.

Налаштування регулятора на різних температурах необхідне через відмінність параметрів об'єкта в залежності від температури.

Процес налаштування починається подачею фіксованої потужності на нагрівачі об'єкта регулювання. При цьому прилад фіксує час запізнювання об'єкта (момент, при якому починається підйом температури) і максимальну швидкість наростання температури об'єкта. Далі прилад виходить на задану температуру першого кроку програми.

Після цього автоматично обчислюються і записуються коефіцієнти регулятора ([image: image8.png]


, [image: image9.png]


, [image: image10.png]


) даного кроку програми. Далі прилад виходить на фіксовану температуру наступного кроку і т. д.
Процес налаштування закінчується на температурі останнього кроку програми (після визначення максимальної швидкості наростання) або, якщо фіксована температура наступного кроку перевищує значення аварійної температури, виставленої параметром [image: image11.png]


. Момент закінчення фіксується виводом на індикатор повідомлення [image: image12.png]


.
Інструкція оператора в режимі автоматичного налаштування
Перед початком автоналаштування прилад повинен знаходитися в режимі вимірювання температури і, як раніше вказувалося, температура об'єкта стабільна і близька до температури навколишнього середовища.

Щоб запустити функцію налаштування необхідно:

- натиснути одночасно дві кнопки [image: image13.png]


 + [image: image14.png]


 і утримувати приблизно 2 секунди до появи на індикаторі повідомлення [image: image15.png]onE



.

- натиснути кнопку [image: image16.png]


.

Поява на верхньому індикаторі істинної температури об'єкта, а на нижньому правому, через 5 секунд, миготливої точки свідчить про запуск автоналаштування.
Увага! У режимі налаштування небажані маніпуляції кнопками приладу, щоб не вносити збурень на стадії експерименту.

Момент закінчення, фіксується повідомленням [image: image17.png]


 на верхньому індикаторі.
Щоб перервати (при необхідності) процес налаштування слід:
- натиснути одночасно дві кнопки [image: image18.png]


 + [image: image19.png]


 і утримувати приблизно 2 секунди до появи на індикаторі повідомлення [image: image20.png]onE



, а на нижньому Of.

- натиснути кнопку [image: image21.png]


 і прилад переходить в режим вимірювання температури.

Після закінчення налаштування прилад зберігає обчислені значення коефіцієнтів в довготривалій пам'яті. Далі ці параметри доступні для редагування в звичайному порядку.

Примітка. Якщо в процесі налаштування буде виявлено, що температура об'єкта з якої-небудь причини (наприклад, відключені нагрівачі) не зростає протягом приблизно 20 хвилин, то прилад автоматично виходить в режим вимірювання температури з повідомленням [image: image22.png]


 на верхньому індикаторі.

Якщо виникає необхідність подальшого налаштування, то необхідно керуватися наступними графіками.
[image: image23.png]TemnepaTtypa

ac




      [image: image24.png]TemnepaTtypa
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Збільшити [image: image33.png]


                                                 Зменшити [image: image34.png]



Зазначення заходів безпеки
Уважно прочитайте інструкцію перед початком експлуатації!!!
Персонал, допущений в установленому порядку до роботи на обладнанні, а також до його налагодження і ремонту, зобов'язаний:
- ознайомитися з цією інструкцією;

- ознайомитися із загальними правилами експлуатації та ремонту обладнання;

- отримати інструктаж з техніки безпеки.
1. Електропіч сконструйована з урахуванням останніх стандартів безпеки та з використанням сучасних вогнетривких та ізолюючих матеріалів. Разом з тим, вона являє собою джерело тепла, яке вимагає уваги і обережності.

2. Електропіч повинна мати надійне заземлення.

3. Електроживлення перед виконанням робіт з ремонту та обслуговування повинно бути відключено.

4. Щоб уникнути опіків при контакті шкіри рук з електропіччю і листами корпусу, працювати тільки в спецодязі і захисних рукавичках.

5. При роботі в отворі електропечі (завантаження, вивантаження) необхідно користуватися індивідуальними засобами захисту: жаростійкими рукавицями, окулярами тощо.

Забороняється:
· Робота без спеціального одягу із застебнутими рукавами, жаростійких рукавиць тощо;
· Робота без заземлення електропечі;

· Робота на несправній електропечі;

· Установка електропечі під нахилом;

· Працювати з електропіччю у присутності легкозаймистих або горючих рідин і порошкоподібних речовин;

· Зняття захисних огорож з електропечі.

Якщо муфельна електропіч функціонує неправильно, необхідно повідомити про це фірму виробника, щоб виявити можливі причини збою.
Правила зберігання
Муфельну електропіч слід зберігати у сухому приміщенні, приховавши від пилу і вологи.
Комплект постачання
1. Піч муфельна СНОЛ________
2. Паспорт
Гарантійні зобов'язання
1. Виробник гарантує відповідність виробу вимогам технічного паспорта при дотриманні споживачем правил транспортування, монтажу, налагодження та експлуатації.

2. Гарантійний термін експлуатації 12 місяців з дня відвантаження виробу споживачеві.

3. Підприємство виробник протягом терміну гарантії має безкоштовно замінити деталі та вузли виробу, що вийшли з ладу за провиною виробника.

4. При виході з ладу деталей або вузла виробу за провиною виробника необхідно скласти офіційний лист із зазначенням:

– дати та місця купівлі виробу;

– характеру несправностей та умови їх виникнення;

– переліку деталей, що вийшли з ладу.

Надіслати повідомлення виробнику ТОВ «ВТК-ОДЕСА»:

5. –  поштою: 65082, м. Одеса, вул. Преображенська, 30;

–  на e-mail: vtk-odessa@i.ua;

–  або факсом: +38 048-726-05-06, 063-640-15-26.
6. Деталі, що вийшли з ладу, поставляються замовнику для самостійної їх заміни персоналом, що обслуговує виріб.

7. Питання про виїзд представника виробника на територію замовника вирішується за додатковою домовленістю з виробником.

8. Підприємство виробник зобов'язується виконати гарантійний ремонт протягом 30 днів з моменту надходження заявки.
Фірма виробник не несе відповідальності за збереження товару при перевезенні.

У зв'язку з постійним вдосконаленням конструкції окремі елементи муфельної електропечі можуть не повністю відповідати опису та зображенню в паспорті, що не погіршує показники якості.
Свідоцтво про приймання
Муфельна електропіч відповідає технічним вимогам конструкторської документації мод. ПЛС699.00.000СБ, ПЛС650.00.000-02СБ, ПЛС650.00.000-01СБ, ПЛС650.00.000СБ і визнана придатною для експлуатації.
М. п.
Дата продажу ____________________ 20___ р.
Підпис _________________________________
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