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Назначение
Пресс вулканизатор предназначен для изготовления изделий из различных видов сырья каучуковых и силиконовых резин. Может использоваться в машиностроении, стоматологии, а также в ювелирной промышленности для изготовления резиновых форм для отливки восковых моделей.
Выпускается в следующих вариантах:

- Пресс вулканизатор 73А - установлен аналоговый регулятор температуры и механический таймер. Таймер включается вручную, при достижении заданной температуры;

- Пресс вулканизатор 73М - установлен цифровой контроллер температуры и встроенный электронный таймер времени выдержки;
- Пресс вулканизатор 73Э - установлен электронный контроллер температуры и таймер времени выдержки. Термоконтроллер ликвидирует инертность при наборе заданной температуры, в результате чего отсутствует перегрев резиновой формы. Пресс автоматически включает цифровой таймер, который после окончания времени выдержки дает сигнал о прекращении процесса.
Технические характеристики
	
	73А
	73М
	73Э

	Тип управления процессом
	аналоговый
	цифровой

	Размеры нагревательных плит, мм
	120х160

	Общая мощность нагрев. плит, кВт
	0,5

	Макс. развод плит, мм
	100

	Время выдержки, мин
	таймер от 0 до 90

	Диапазон поддержания температуры, °С
	30…200

	Напряжение питания, В
	220

	Масса, кг
	25

	Габаритные размеры, мм
	340х230х465


Устройство оборудования
Устройство пресс вулканизатора показано на Рис. 1.
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Рис. 1
Устройство пресс вулканизатора
На основании (1) на стойках (2) установлена перекладина (3), на которой смонтирована подвижная пластина (7). Направление пластины осуществляется цилиндрическими стержнями (6), а вертикальное перемещение винтом (4), с помощью штурвала (5). 
На основании и на подвижной плите установлены последовательно электрически соединённые нагревательные плиты (9). 
Для термоизоляции корпуса и перекладины между нагревательными плитами установлены термопрокладки (8). Теплоизоляционные прокладки в процессе работы постепенно утрачивают свои изоляционные свойства. Фирма изготовитель рекомендует их замену выполнять не реже одного раза в год.
В передней части корпуса вулканизатора расположена панель управления (10).
Все пресса оснащены устройством компенсации удлинения деталей при нагреве. Устройство представляет собой пакет тарельчатых пружин, расположенных в месте креплении винта (4) к верхней подвижной пластине (7).
Особенности контроля температуры

- Пресс вулканизатор 73А

На лицевой панели Рис. 2 установлены:
- сетевой выключатель с подсветкой (1);
- аналоговый регулятор температуры (2);

- механический таймер (3).

Температурный режим нагревательных плит осуществляется аналоговым регулятором температуры (2) в соответствие со шкалой. 
Время выдержки устанавливается с помощью рукоятки механического таймера (3). По истечении установленного времени раздаётся кратковременный звонок, при этом нагревательные плиты остаются включёнными.

Время выхода на заданный режим составляет 20-30 минут и зависит от массы пресс формы и температуры окружающей среды. Рабочая температура зависит от марки резины и указывается в сопроводительной документации на резину.
[image: image3.jpg]



Рис. 2
Панель управления пресс вулканизатора 73А
- Пресс вулканизатор 73М
На лицевой панели Рис. 3 установлены:
- сетевой выключатель с подсветкой (1);
- цифровой контроллер температуры и встроенный электронный таймер времени выдержки (2);
- кнопка задания времени выдержки (3);
- кнопка задания температуры (4).

После включения вулканизатора нажать кнопку (4) на панели прибора и удерживать. На индикаторе высветится задаваемая температура. При приближении показаний индикатора близких к заданным одиночными нажатиями, установить требуемую температуру вулканизации. Данная модель регулятора температуры не оснащена системой гашения инерции в процессе нагрева. Поэтому, при достижении установленных значений температуры, возможно отклонение в пределах 5 °С. При установившемся режиме и выдержке пресс формы, прибор осуществляет регулировку температуры ± 1 °С.

Аналогично устанавливается время выдержки, кнопкой (3), по окончании которого звучит зуммер, сигнализирующий об окончании процесса вулканизации.
Время выхода на заданный режим составляет 20-30 минут и зависит от массы пресс формы и температуры окружающей среды. Рабочая температура зависит от марки резины и указывается в сопроводительной документации на резину.
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Рис. 3
Панель управления пресс вулканизатора 73М
- Пресс вулканизатор 73Э
На лицевой панели Рис. 4 установлены:
- сетевой выключатель с подсветкой (1);
- электронный температурный контроллер (2);
- таймер времени выдержки (3);
- кнопка запуска таймера (4);

- кнопка отключения зуммера (5).

Прибор запрограммирован на наиболее рациональный режим выхода на заданную температуру с учётом тепловой инерции нагревательных плит. Время выхода на заданный режим составляет 20-30 минут и зависит от массы пресс формы и температуры окружающей среды.
На приборе (2) устанавливается рабочая температура. Верхнее число на дисплее показывает текущую температуру, нижнее – заданную. Для изменения заданной (желаемой) температуры нужно кратковременно нажать на кнопку SET (6). На дисплее с зелеными цифрами начнет мигать правая цифра. Кнопками стрелка вниз (8) и стрелка вверх (9) можно изменять желаемую температуру. При нажатии на кнопку стрелочка вбок (7), происходит переход в следующий разряд и можно менять десятки градусов, и точно также менять сотни и тысячи. Рабочая температура зависит от марки резины и указывается в сопроводительной документации на резину.
Для установки времени выдержки на таймере (3) используются: кнопка МЕНЮ (11), кнопки минус (10) и плюс (12). Таймер начинает отсчёт заданного времени выдержки при заданной температуре. Таймер можно запустить вручную кнопкой (4), не дожидаясь выхода пресса в рабочий режим. По истечении времени выдержки, включается зуммер. Он выключается кратковременным нажатием кнопки (5).
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Рис. 4
Панель управления пресс вулканизатора 73Э
Подготовка и порядок работы
Пресс вулканизатор поставляется к эксплуатации в готовом виде. Прибор необходимо разместить и закрепить на ровной горизонтальной и устойчивой поверхности. После этого произвести визуальный осмотр оборудования на исправность узлов, удалить с рабочих поверхностей грязь, пыль.
Обеспечить подключение к электропитанию. Проверить заземление.
Нагревательные плиты (9, Рис. 1) свести винтом (4, Рис. 1) до соприкосновения, но не выжимая силой. Сетевым выключателем (1) на лицевой панели включить прибор.
При достижении рабочего режима установить и зажать между плитами пресс форму. Категорически запрещается устанавливать пресс форму на холодный пресс вулканизатор. Детали пресса вулканизатора в процессе нагрева меняют свои линейные размеры. Пуск вулканизатора в холодном виде может привести к деформации резьбы крепления стойки, резьбы прижимного винта, а также разрушения рамки пресса.
Указание мер безопасности

Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

Персонал, допущенный в установленном порядке к работе на оборудовании, а также к его наладке и ремонту, обязан:
- ознакомиться с данной инструкцией;

- ознакомиться с общими правилами эксплуатации и ремонта оборудования;

- получить инструктаж по технике безопасности.

1. Прибор должен иметь надёжное заземление. Если нет возможности включить его в розетку с заземлением, следует выполнить заземление отдельно, соединив корпус отдельным проводом с заземлением.

2. Электропитание перед выполнением работ по ремонту и обслуживанию должно быть отключено.
3. Во избежание ожогов при контакте кожи рук с вулканизатором и деталями корпуса работать только в спецодежде и защитных перчатках.

4. Прибор необходимо устанавливать на сухую и ровную поверхность, в место, защищенное от прямого попадания воды или других жидкостей.
5. Постоянно следить за чистотой нагревательных плит, удалять с них остатки резины.
6. Отключать прибор от сети, если Вы им не пользуетесь.

Запрещается:

· Работа без специальной одежды с застегнутыми рукавами, жаростойких рукавиц и т.п.;
· Прикасаться к нагревательным плитам во время работы;
· Установка пресс формы на холодный вулканизатор;
· Пользоваться прибором в пожароопасных помещениях, вблизи легковоспламеняющихся жидкостей;
· Работа без заземления прибора;

· Работа на неисправном приборе;

· Применение самодельных предохранителей;

· Установка прибора под наклоном;

· Работа прибора без присмотра в процессе работы;

· Снятие защитных ограждений с прибора.
Если прибор функционирует неправильно, необходимо сообщить об этом фирме изготовителю, чтобы выявить возможные причины сбоя.
Правила хранения
Пресс вулканизатор следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги.
Комплект поставки
1. Пресс вулканизатор 73________
2. Паспорт
Гарантийные обязательства
1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям технического паспорта при соблюдении потребителем правил транспортирования, монтажа, наладки и эксплуатации.

2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. Предприятие изготовитель на протяжении срока гарантии должно бесплатно заменить детали и узлы изделия, вышедшие из строя по вине изготовителя.

4. При выходе из строя деталей или узла изделия по вине изготовителя необходимо составить официальное письмо с указанием:

– даты и места покупки изделия;

– характера неполадок и условия их возникновения;

– перечня вышедших из строя деталей.

Отправить письмо изготовителю ООО «ВТК-ОДЕССА»:

5. –  по почте: 65082, г. Одесса, ул. Преображенская, 30;

–  на e-mail: vtk-odessa@i.ua;

–  или по факсу: +38 048-726-05-06, 063-640-15-26.
6. Вышедшие из строя детали поставляются заказчику для самостоятельной их замены персоналом, обслуживающим изделие.

7. Вопрос о выезде представителя изготовителя на территорию заказчика решается по дополнительной договоренности с изготовителем.

8. Предприятие изготовитель обязуется выполнить гарантийный ремонт в течение 30 дней с момента поступления заявки.
Фирма изготовитель не несет ответственности за сохранность товара при перевозке.
В связи с постоянным совершенствованием конструкции отдельные элементы прибора могут не полностью соответствовать описанию и изображению в паспорте, что не ухудшает показатели качества.
Свидетельство о приемке
Пресс вулканизатор соответствует техническим требованиям конструкторской документации ПЛС73.00.00А СБ и признан годным для эксплуатации.
М. п.
Дата продажи ____________________ 20___ г.
Подпись _________________________________
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