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Назначение
Станок предназначен для полировки ювелирных изделий. Односторонний. Имеет реверс, систему сбора отходов в виде мешка, быстросменную систему замены инструмента, в виде корпусного посадочного места. Оборудован освещением.
Технические характеристики
	Стекло
	триплекс

	Макс. диаметр полировального круга, мм
	180

	Тип фильтра
	мешок - 500х600 мм

	Производительность вытяжки, м³/ч
	2500

	Скорость вращения, об/мин
	мотор - 3000, вытяжка - 2800

	Мощность вентилятора, кВт
	0,75

	Мощность двигателя, кВт
	0,55

	Напряжение питания, В
	380

	Масса, кг
	80

	Габаритные размеры, мм
	940х670х1180
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Рис. 1
Устройство полировального станка
Устройство оборудования
Устройство полировального станка показано на Рис. 1.

Станок состоит из станины (1), установленной на ножках (опорах), регулируемых по высоте. На станине смонтирована рабочая камера (2). В левой части камеры на виброизолирующих прокладках установлен электродвигатель (3) с рабочим шпинделем (4). 
В верхней части рабочей камеры расположен светодиодный LED светильник для освещения рабочей зоны, который защищен от загрязнения стеклом. Лицевое стекло триплекс так же защищает оператора от пыли.

Слева на передней части рабочей камеры находится панель управления (5). Переключатели на ней обеспечивают включение и выключение станка, освещения, вентилятора (вытяжки), а также пуск электродвигателя в двух направлениях.
Под столешницей расположены: электрооборудование (6), 
короб-шкаф для фильтровального мешка (7), вентилятор (8). Вентилятор обеспечивает всасывание продуктов износа из рабочей зоны, которые накапливаются в фильтровальном мешке. 

Для замены мешка необходимо отвинтить 4 зажимных ручки на коробке-шкафу, открыть крышку, снять затяжной хомут с фланца вместе с мешком. После замены мешка установить всё в обратном порядке.
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Рис. 2
Устройство шпинделя
На Рис. 2. показан шпиндель для установки рабочего инструмента.

Вращение от двигателя через муфту (1) передаётся валу (2). 
Вал смонтирован в корпусе шпинделя на подшипниках. Оправка (3) конусным хвостовиком (конус Морзе №1) резким осевым движением вручную вставляется в гнездо вала (2). На оправке закрепляются полировальные круги, щётки и другие инструменты для полировки.

Чтобы снять оправку, необходимо гайку (4) вращать по часовой стрелке. Гайка, перемещаясь вдоль оси, упрётся в бурт оправки и вытащит её с конусного гнезда.
Указание мер безопасности

Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

Персонал, допущенный в установленном порядке к работе на оборудовании, а также к его наладке и ремонту, обязан:
- ознакомиться с данной инструкцией;

- ознакомиться с общими правилами эксплуатации и ремонта оборудования;

- получить инструктаж по технике безопасности.

1. Станок должен иметь надёжное заземление. Если нет возможности включить его в розетку с заземлением, следует выполнить заземление отдельно, соединив корпус отдельным проводом с заземлением. Для этого с двух сторон корпуса станка предусмотрены винты для заземления.
2. Электропитание перед выполнением работ по ремонту и обслуживанию должно быть отключено.

3. Станок необходимо устанавливать на сухую и ровную поверхность, в место, защищенное от прямого попадания воды или других жидкостей.
4. Вращающаяся оправка станка представляет опасность для оператора, поэтому необходимо соблюдать особую осторожность и внимательность. Обязательно проверять надёжность крепления оправки и полировального круга, щётки.
5. Отключать станок от сети, если Вы им не пользуетесь.

Запрещается:

· Работа без специальной одежды с застегнутыми рукавами;
· Работа без заземления станка;

· Работа на неисправном станке;

· Применение самодельных предохранителей;

· Установка станка под наклоном;

· Работа станка без присмотра в процессе работы;

· Снятие защитных ограждений со станка.
Если станок функционирует неправильно, необходимо сообщить об этом фирме изготовителю, чтобы выявить возможные причины сбоя.
Правила хранения
Станок следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги.
Комплект поставки
1. Станок полировальный односторонний ПС-1
2. Паспорт
Гарантийные обязательства
1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям технического паспорта при соблюдении потребителем правил транспортирования, монтажа, наладки и эксплуатации.

2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. Предприятие изготовитель на протяжении срока гарантии должно бесплатно заменить детали и узлы изделия, вышедшие из строя по вине изготовителя.

4. При выходе из строя деталей или узла изделия по вине изготовителя необходимо составить официальное письмо с указанием:

– даты и места покупки изделия;

– характера неполадок и условия их возникновения;

– перечня вышедших из строя деталей.

Отправить письмо изготовителю ООО «ВТК-ОДЕССА»:

5. –  по почте: 65082, г. Одесса, ул. Преображенская, 30;

–  на e-mail: vtk-odessa@i.ua;

–  или по факсу: +38 048-726-05-06, 063-640-15-26.
6. Вышедшие из строя детали поставляются заказчику для самостоятельной их замены персоналом, обслуживающим изделие.

7. Вопрос о выезде представителя изготовителя на территорию заказчика решается по дополнительной договоренности с изготовителем.

8. Предприятие изготовитель обязуется выполнить гарантийный ремонт в течение 30 дней с момента поступления заявки.
Фирма изготовитель не несет ответственности за сохранность товара при перевозке.
В связи с постоянным совершенствованием конструкции отдельные элементы станка могут не полностью соответствовать описанию и изображению в паспорте, что не ухудшает показатели качества.
Свидетельство о приемке
Станок полировальный соответствует техническим требованиям конструкторской документации ПЛС321.00.00СБ и признан годным для эксплуатации.
М. п.
Дата продажи ____________________ 20___ г.
Подпись _________________________________
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