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Назначение
Аргонно-дуговой точечный сварочный аппарат подходит для всех типов стоматологических сварочных работ, ювелирных сварочных работ, как для новой реставрации, так и для ремонта. Может использоваться в качестве контактной сварки при отсутствии аргона. Регулируемые настройки мощности и импульса позволяют регулировать глубину проникновения и диаметр сварочного пятна.

Аппарат включает в себя 5 предустановленных основных программ: для золота (Au), хром-кобальтового сплава (Co-Cr), гибридной сварки (от драгоценных до недрагоценных), титана (Ti) и ортодонтической сварки. Сварочные работы могут проводиться с изделиями из драгоценных металлов и их сплавов (кроме серебряных сплавов высоких проб), нержавеющей стали, титана, кобальтово-стальных сплавов, алюминия, олова, большинства сплавов бронзы. 
С помощью сварочного аппарата присоединяются такие элементы ювелирных изделий как: флажки, стойки, касты, накладки, ушки, мессеры, шарниры к серьгам, стойкам и т.п.

Отличительными особенностями сварочного аппарата являются: компактные размеры, безопасная и стабильная система, простота в эксплуатации, низкий уровень шума и техническое обслуживание. Аппарат переключится в Орто режим, если нет операций в течение 5 минут, чтобы предотвратить любое повреждение заготовки. Отлично подходит для сварки ювелирных изделий и сварочных работ в стоматологической сфере.
Технические характеристики
	Длительность импульса, мс
	3-30

	Частота импульса, Гц
	1

	Сварочный ток, А
	50-600

	Напряжение на электродах, В
	40

	Давление подачи газа, МПа
	0,1

	Макс. расход газа, л/мин
	5

	Мощность, Вт
	100

	Напряжение питания, В
	220-110; 50-60 Гц

	Масса, кг
	8,5

	Габаритные размеры, мм
	280х160х235


Устройство аппарата
Общий вид сварочного аппарата показан на Рис. 1.
(1) - сварочный аппарат (блок)
(2) - панель управления
(3) - сварочная ручка
(4) - зажим для сварочной цепи («масса»)
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Рис. 1
Устройство аппарата точечной сварки

Элементы регулировки и индикации сварочного аппарата показаны на Рис. 2.

(1) - индикатор зарядки / ожидания
(2) - индикатор готовности к работе
(3) - регулировка мощности сварки (в процентах)
(4) - регулировка времени сварки (в миллисекундах)
(5) - разъёмы отрицательного контура (разъёмы для зажимов)
(6) - газоэлектрический разъём для сварочной ручки
(7) - регулировка времени подачи аргона (в секундах)
(8) - выбор типа свариваемого материала - золото (Au), хром-кобальтовый сплав (Co-Cr), гибридная сварка (от драгоценных до недрагоценных), титан (Ti), ортодонтическая сварка
(9) - индикаторы выбранного материала

(10) - выключатель электропитания
(11) - разъем подключения электропитания
(12) - входной порт подачи аргона (баллон с аргоном приобретается самостоятельно)
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Рис. 2
Панель управления и задняя часть аппарата
Подготовка к работе
На Рис. 3 показана последовательность установки вольфрамового электрода внутри сварочной ручки.
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Рис. 3
Установка вольфрамового электрода
Во время фактической работы необходимо снять торцевую крышку сварочной ручки, ослабить зажимную контргайку, вставить вольфрамовый электрод и измерять его с помощью торцевой крышки так, чтобы после установки было открыто 10-15 мм вольфрамового электрода. Затяните контргайку патрона и торцевую крышку.

Наконечник вольфрамовой клеммы следует держать в заточенном состоянии под углом ≤25°. После использования в течение определенного периода времени его необходимо отполировать. Если вольфрамовый электрод не соответствует длине использования, пожалуйста, замените его вовремя.
Порядок работы
1. Поместить сварочный аппарат на ровную поверхность рабочего стола так, чтобы расстояния до корпуса были не менее 200 мм, что обеспечивает возможность обслуживания оборудования.

2. Подключить кабель электропитания 220 В в разъем на аппарате 
(11, Рис 2).

3. Баллон с аргоном приобретается и устанавливается самостоятельно. Подключение происходит через входной порт подачи аргона (12, Рис. 2).

4. Включить выключатель электропитания (10, Рис. 2) и убедиться, что давление подачи аргона составляет 0,1 МПа.
5. В аппарате установлено 5 основных программ для свариваемых материалов (8, Рис. 2): для золота (Au), хром-кобальтового сплава 
(Co-Cr), гибридной сварки (от драгоценных до недрагоценных), титана (Ti) и ортодонтической сварки.
Если 5 предустановленных режимов работы этого аппарата не могут удовлетворить ваши требования к сварке, вы можете изменить параметры производительности сварки, отрегулировав мощность и время сварки.

Если в течение 5 минут после включения прибора не выполняется никаких действий, прибор автоматически перейдет в рабочий режим Ortho, чтобы избежать повреждения объекта сварки из-за неправильных операций.

Чтобы отрегулировать мощность (3, Рис. 2), нажмите кнопку ▼ справа от поля «Power», чтобы уменьшить ее, и кнопку ▲, чтобы увеличить. Значение настраивается в виде целого числа от 1 до 10. Отображаемое значение × 10 представляет собой процент фактической мощности.

Чтобы отрегулировать время (4, Рис. 2), нажмите кнопку ▼ справа от поля «Time», чтобы уменьшить его, и кнопку ▲, чтобы увеличить. Значение настраивается кратно 3, в миллисекундах.

6. Установить время подачи аргона (7, Рис. 2) в соответствии с квалификацией оператора, то есть время от момента контакта заготовки с вольфрамовым электродом до начала сварки. Нажмите кнопку «Select», чтобы выбрать три времени подачи газа: 0,5, 1,0 и 1,5 секунды. (Квалифицированные операторы могут использовать более короткое время подачи для экономии потребления газа)
Когда давление подачи газа не достигает давления, необходимого для сварки, над кнопкой «Select» на панели будет мигать индикатор (на основе текущих настроек).

7. Когда загорается индикатор «Wait» (1, Рис. 2), это означает, что идет зарядка, а загорание индикатора «Ready» (2, Рис. 2) сообщает о том, что зарядка завершена и можно приступить к работе.

8. Закрепить зажим сварочной цепи («массу») на заготовке, держать свариваемую заготовку в руке, аккуратно прикоснуться местом сварки к кончику электрода, не прилагать чрезмерных усилий и оставить место для автоматического втягивания электрода, и прибор автоматически начнет сварку.
Примечание: Оба электрода никогда не могут замыкаться. Без свариваемого материала нельзя соединять электроды между собой.

Примечание: При сварке использовать защитные очки и другие средства защиты для глаз и рук.
Указание мер безопасности

Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

Персонал, допущенный в установленном порядке к работе на оборудовании, а также к его наладке и ремонту, обязан:
- ознакомиться с данной инструкцией;

- ознакомиться с общими правилами эксплуатации и ремонта оборудования;

- получить инструктаж по технике безопасности.

При использовании электрооборудования избегайте поражения электрическим током, возгорания и других опасных происшествий. 
Во избежание электрического удара, пожара и опасных аварий при использовании электрического оборудования, обязательно соблюдайте следующие основные меры безопасности.
1. Прибор должен иметь надёжное заземление. Если нет возможности включить аппарат в розетку с заземлением, следует выполнить заземление отдельно.
2. Электропитание перед выполнением работ по ремонту и обслуживанию должно быть отключено.

3. Прибор необходимо устанавливать на сухую и ровную поверхность, в место, защищенное от попадания воды или других жидкостей.

4. При работе на сварочном аппарате использовать защитные средства для глаз.

5. Отключать прибор от сети, если Вы им не пользуетесь.

Запрещается:

· Работа без специальной одежды с застегнутыми рукавами;
· Работа без защитных средств для глаз;

· Работа без заземления прибора;

· Работа на неисправном приборе;

· Установка прибора под наклоном;

· Работа прибора без присмотра в процессе работы;

· Снятие защитных ограждений с прибора;

· Использование неоригинальных запасных частей;

· Применение самодельных предохранителей.
Правила хранения
Аппарат следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги.
Комплект поставки
1. Аппарат точечной сварки
2. Паспорт
Гарантийные обязательства
1. Продавец гарантирует соответствие изделия техническим требованиям, при условии соблюдения правил транспортирования, хранения и эксплуатации, изложенных в инструкции.

2. Гарантийный срок эксплуатации 6 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. В течение гарантийного срока продавец обязуется безвозмездно устранять неисправности, возникшие не по вине потребителя. После окончания гарантийного срока изготовитель может осуществлять техническое обслуживание и ремонт изделия.
4. Продавец не несет ответственности ни за прямой, ни за косвенный ущерб, так или иначе связанный с использованием данного прибора не по назначению.
5. Гарантийные обязательства не распространяются на:
- быстроизнашивающиеся детали (разъемные соединения, фильтры, пружины, элементы крепления); 
- детали, срок службы которых зависит от регулярного технического обслуживания; 

- расходные материалы, наконечники, педали, элементы питания, термопары, нагревательные элементы, лампы, уплотнители, прокладки, подшипники, аксессуары.
6. Гарантийные обязательства не распространяются на дефекты и повреждения, возникшие вследствие:
- неправильного хранения и транспортировки оборудования;
- неосторожного обращения с оборудованием;
- использования оборудования неквалифицированным персоналом;
- самостоятельного разбора и ремонта деталей и агрегатов оборудования;
- изменения конструкции оборудования;
- использования несертифицированных расходных материалов;
- при выработке и износе отдельных узлов оборудования, возникших по причине чрезмерного использования оборудования;

- самостоятельного изменения программного обеспечения, заводских настроек, параметров электронных блоков управления и прочего;
- проведения сервисного или технического обслуживания или ремонта третьими лицами;
- при наличии повреждений, либо преждевременного выхода из строя деталей и узлов оборудования, вызванных попаданием грязи, абразивных частиц и посторонних предметов в подвижные узлы оборудования;
- использования несоответствующих стандартным параметров питающей сети, в том числе скачков напряжения.
Свидетельство о приемке
Аппарат соответствует техническим требованиям технической документации и признан годным для эксплуатации.
М. п.
Дата продажи ____________________ 20___ г.
Подпись _________________________________
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