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Назначение
Индукционная плавильная печь предназначена для плавки цветных и драгоценных металлов, помещаемых в графитовый тигель (золото, серебро, медь и др.). Область применения - ювелирные мастерские. Печь можно использовать для плавления золота и других драгоценных металлов большого объема, а также при смешивании различных сплавов.

Нагрев осуществляется по принципу трансформатора, где первичной обмоткой является индуктор, а роль вторичной обмотки выполняет графитовый тигель. Ручкой управления задается мощность нагрева, что позволяет регулировать температуру металла в тигле. Высокочастотный индукционный нагрев может не только быстро нагревать, но и проводить электромагнитное перемешивание металла для получения расплавленного металла с очень равномерной температурой и составом.
Охлаждение индуктора - водяное. В печи установлены датчики контроля протока и температуры воды. Рекомендуется установка водяного насоса 3,6 м³/ч, 500 Вт.
Водяной насос не входит в стоимость печи и приобретается отдельно!

Технические характеристики
	Макс. загрузка, кг
	1

	Охлаждение индуктора
	водяное

	Мощность печи, кВт
	5

	Время плавки, мин
	2-3

	Макс. рабочая температура, °С
	2100

	Напряжение питания, В
	220

	Масса, кг
	32

	Габаритные размеры, мм
	620x360x380


Устройство индукционной печи
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Рис. 1
Индукционная печь (Рис. 1), выполненная в металлическом корпусе, представляет собой преобразователь частоты с индуктором, охлаждаемым водой. Внутри индуктора расположена теплоизоляционная вставка, в которую помещается графитовый тигель (8). Тигель разогревается под действием высокочастотных полей, наводимых индуктором.
Ручкой регулировки мощности (4) задается необходимая мощность, что позволяет регулировать разогрев металла. Поскольку в цикле нагрев-охлаждение обгорает тигель (увеличивается его эквивалентное сопротивление), мощность необходимо постоянно контролировать, так как в процессе разогрева сопротивление тигля медленно изменяется, меняется и мощность.

В целях защиты индуктора от перегрева используется контроль водяного охлаждения. Защита автоматически отключает печь при уменьшении расхода, отсутствии охлаждающей жидкости, а также при превышении её температуры. Для контроля подачи и температуры воды на передней панели печи установлены соответствующие индикаторы.
Индикатор WORK (5). Загорается после нажатия кнопки начала работы (запуска нагрева), а когда работа прекращается, индикатор работы не горит.
Индикатор OVERHEAT (6). Загорается, когда охлаждающая вода оборудования не включена, температура воды в установке слишком высокая или скорость потока не соответствует требованиям.
Для сброса аварийного сигнала перегрева, необходимо охладить воду на входе, пока она не станет ниже 35 °С.
Индикатор Abnormal (7). Загорается при аварийных ситуациях, неисправностях.

Также на передней панели печи расположены: выключатель электропитания (1), кнопка запуска нагрева (2), кнопка остановки нагрева (3).
На задней стороне печи находятся: штуцер для ввода воды (9), штуцер для слива воды (10), кабель электропитания (11). Для правильной установки шлангов для воды на штуцеры, смотрите на наклейки на корпусе.
Подготовка к работе
1. Установить печь на постаменте, высота которого удобна для обслуживающего персонала, например столе, поверхность которого покрыта асбоцементной плитой, на высоте не менее 150 мм от проводящей поверхности (например: крышки металлического стола), во избежание её нагрева.
2. Подсоединить шланги подвода и отвода воды к штуцерам печи (9) и (10), соблюдая направление протока воды (см. наклейки на корпусе). Убедиться в наличии напора воды в системе охлаждения и отсутствия течи в местах соединения. Давление воды в водопроводе должно быть не менее 0,2 мПа, при котором датчик наличия протока разрешает запуск печи.
3. Произвести подключение индукционной печи к сети 220 В с заземлением.
Порядок работы
1. Проверить состояние тигля и футеровки.

2. Вставить тигель в керамический стакан, а затем в теплоизоляционную вставку, которая находится внутри индуктора.

3. Загрузить тигель металлом.

4. Всегда перед включением печи проверять наличие напора воды в системе охлаждения, а в процессе работы контролировать сток. Категорически запрещается отключать подачу воды во время работы печи. Если подача воды отключена, вы должны немедленно снять тигель, чтобы не повредить его.
5. Установить ручку регулировки мощности (4) в крайнее левое положение (минимальная мощность).

6. Повернуть выключатель электропитания (1). Если направление и величина протока воды соответствует требованиям, печь включится и будет гореть индикатор WORK (5).
7. Включить нагрев печи кнопкой (2). Не нажимать кнопку нагрева, если в печи нет тигля!
При включении печи на маленьком экране будет показано начальное значение мощности. Установить ручку регулировки мощности (4) в положение, соответствующее требуемой мощности. 
В случае превышения мощности, регулятором снизить её величину.
8. После расплавления металла установить ручку регулировки мощности (4) в крайнее левое положение (минимальная мощность) и нажать кнопку остановки нагрева (3).
9. Тигель с расплавленным металлом вынимается с помощью специальных щипцов (входят в комплектацию).

10. После розлива металла вставить тигель обратно в теплоизоляционный стакан печи и продолжить плавку или установить его на огнеупорную поверхность по окончании работы для полного остывания тигля.

11. Перед выключением печи снять тигель и дать установке поработать в течение 15 минут для охлаждения. Затем можно отключить источник питания и подачу воды.
Указание мер безопасности

Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

Персонал, допущенный в установленном порядке к работе на оборудовании, а также к его наладке и ремонту, обязан:
- ознакомиться с данной инструкцией;

- ознакомиться с общими правилами эксплуатации и ремонта оборудования;

- получить инструктаж по технике безопасности.

1. Электропечь должна иметь надёжное заземление.

2. Электропитание перед выполнением работ по ремонту и обслуживанию должно быть отключено.

3. Во избежание ожогов при контакте кожи рук с электропечью и листами корпуса работать только в спецодежде и защитных перчатках.

4. При работе с электропечью необходимо пользоваться индивидуальными средствами защиты: жаростойкими рукавицами, очками и т.п. Тигель перемещать с помощью щипцов!
5. Перед плавкой обязательно проверять состояние тигля и футеровки.

6. При возникновении пожара вынуть кабель электропитания из розетки. Пламя следует гасить углекислотным огнетушителем, можно также сбить его войлоком или брезентом. Категорически запрещается заливать пламя водой!
7. Отключать электропечь от сети, если Вы ей не пользуетесь.

Запрещается:

· Работа без специальной одежды с застегнутыми рукавами, жаростойких рукавиц и т.п.;
· Работа без заземления электропечи;
· Работа электропечи без подключенного охлаждения;
· Работа на неисправной электропечи;

· Установка электропечи под наклоном;

· Работать с электропечью в присутствии легковоспламеняющихся или горючих жидкостей и порошкообразных веществ;

· Работа электропечи без присмотра в процессе работы;
· Снятие защитных ограждений с электропечи.
Правила хранения
Индукционную печь следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги.
Комплект поставки
1. Печь плавильная индукционная (1,0 кг)
2. Тигель графитовый - 1 шт.
3. Тигель керамический - 2 шт.
4. Щипцы для удержания тигля - 1 шт.
5. Трубки для воды - 2 шт.
6. Паспорт
Гарантийные обязательства
1. Продавец гарантирует соответствие изделия техническим требованиям, при условии соблюдения правил транспортирования, хранения и эксплуатации, изложенных в инструкции.

2. Гарантийный срок эксплуатации 6 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. В течение гарантийного срока продавец обязуется безвозмездно устранять неисправности, возникшие не по вине потребителя. После окончания гарантийного срока изготовитель может осуществлять техническое обслуживание и ремонт изделия.
4. Продавец не несет ответственности ни за прямой, ни за косвенный ущерб, так или иначе связанный с использованием данного прибора не по назначению.
5. Гарантийные обязательства не распространяются на:
- быстроизнашивающиеся детали (разъемные соединения, фильтры, пружины, элементы крепления); 
- детали, срок службы которых зависит от регулярного технического обслуживания; 

- расходные материалы, наконечники, педали, элементы питания, термопары, нагревательные элементы, лампы, уплотнители, прокладки, подшипники, аксессуары.
6. Гарантийные обязательства не распространяются на дефекты и повреждения, возникшие вследствие:
- неправильного хранения и транспортировки оборудования;
- неосторожного обращения с оборудованием;
- использования оборудования неквалифицированным персоналом;
- самостоятельного разбора и ремонта деталей и агрегатов оборудования;
- изменения конструкции оборудования;
- использования несертифицированных расходных материалов;
- при выработке и износе отдельных узлов оборудования, возникших по причине чрезмерного использования оборудования;

- самостоятельного изменения программного обеспечения, заводских настроек, параметров электронных блоков управления и прочего;
- проведения сервисного или технического обслуживания или ремонта третьими лицами;
- при наличии повреждений, либо преждевременного выхода из строя деталей и узлов оборудования, вызванных попаданием грязи, абразивных частиц и посторонних предметов в подвижные узлы оборудования;
- использования несоответствующих стандартным параметров питающей сети, в том числе скачков напряжения.
Свидетельство о приемке
Индукционная печь соответствует техническим требованиям технической документации и признана годной для эксплуатации.
М. п.
Дата продажи ____________________ 20___ г.
Подпись _________________________________
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