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Призначення
Індукційна плавильна піч призначена для плавки кольорових і дорогоцінних металів, що розміщуються в графітовий тигель (золото, срібло, мідь та ін.). Галузь застосування - ювелірні майстерні. Піч можна використовувати для плавлення золота та інших дорогоцінних металів великого об'єму, а також при змішуванні різних сплавів.

Нагрів здійснюється за принципом трансформатора, де первинною обмоткою є індуктор, а роль вторинної обмотки виконує графітовий тигель. Ручкою управління задається потужність нагріву, що дозволяє регулювати температуру металу в тиглі. Високочастотне індукційне нагрівання може не тільки швидко нагрівати, але і проводити електромагнітне перемішування металу для отримання розплавленого металу з дуже рівномірною температурою і складом.
Охолодження індуктора - водяне. В печі встановлені датчики контролю протоку і температури води. Рекомендується встановлення водяного насоса 1,8 м³/год, 250 Вт.
Водяний насос не входить у вартість печі і купується окремо!

Технічні характеристики
	Макс. завантаження, кг
	1

	Охолодження індуктора
	водяне

	Потужність печі, кВт
	3

	Час плавки, хв
	3-5

	Макс. робоча температура, °С
	1450

	Напруження, В
	220

	Маса, кг
	18

	Габаритні розміри, мм
	500x375x315


Будова індукційної печі
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Рис. 1
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Рис. 2

Індукційна піч (Рис. 1), виконана в металевому корпусі, являє собою перетворювач частоти з індуктором, охолоджуваним водою. Всередині індуктора розташована теплоізоляційна вставка, в яку поміщається графітовий тигель (7). Тигель розігрівається під дією високочастотних полів, що наводяться індуктором. Розміри керамічного і графітового тиглів вказані на Рис. 2.
Ручкою регулювання потужності (4) задається необхідна потужність, що дозволяє регулювати розігрів металу. Оскільки в циклі нагрів-охолодження обгоряє тигель (збільшується його еквівалентний опір), потужність необхідно постійно контролювати, тому що в процесі розігріву опір тигля повільно змінюється, змінюється і потужність.

З метою захисту індуктора від перегріву використовується контроль водяного охолодження. Захист автоматично відключає піч при зменшенні витрати, відсутності охолоджуючої рідини, а також при перевищенні її температури. Для контролю подачі і температури води на передній панелі печі встановлені відповідні індикатори.
Індикатор WATER LACK (5). Коли він горить, це означає, що в установці не вистачає води або занадто слабка витрата води.
Індикатор OVER HEAT (6). Коли він горить, це означає, що температура води в установці занадто висока.
У вищевказаних випадках піч перестане нагріватися і буде перебувати під захистом.
Щоб скинути сигнал тривоги про нестачу води, необхідно збільшити гідравлічний тиск.
Для скидання аварійного сигналу перегріву, необхідно охолодити воду на вході, поки вона не стане нижче 35 °С.
Також на передній панелі печі розташовані: вимикач електроживлення (1), кнопка запуску нагріву (2), кнопка зупинки нагріву (3).
На задній стороні печі знаходяться: Штуцер для зливу води (8), штуцер для введення води (9), кабель електроживлення (10). Для правильної установки шлангів для води на штуцери, дивіться на наклейки на корпусі.
Підготовка до роботи
1. Встановити піч на постаменті, висота якого зручна для обслуговуючого персоналу, наприклад столі, поверхня якого покрита азбоцементною плитою, на висоті не менше 150 мм від провідної поверхні (наприклад: кришки металевого столу), щоб уникнути її нагріву.
2. Під'єднати шланги відведення і підведення води до штуцерів печі (8) і (9), дотримуючись напрямку протоки води (див. наклейки на корпусі). Переконатися в наявності напору води в системі охолодження і відсутності течі в місцях з'єднання. Тиск води у водопроводі повинен бути не менше 0,2 мПа, при якому датчик наявності протоку дозволяє запуск печі.
3. Провести підключення індукційної печі до мережі 220 В із заземленням.
Порядок роботи
1. Перевірити стан тигля і футеровки.

2. Вставити тигель в керамічний стакан, а потім в теплоізоляційну вставку, яка знаходиться всередині індуктора.

3. Завантажити тигель металом.

4. Завжди перед включенням печі перевіряти наявність напору води в системі охолодження, а в процесі роботи контролювати стік. Категорично забороняється відключати подачу води під час роботи печі. Якщо подача води відключена, ви повинні негайно зняти тигель, щоб не пошкодити його.
5. Встановити ручку регулювання потужності (4) в крайнє ліве положення (мінімальна потужність).

6. Повернути вимикач електроживлення (1). Якщо напрямок і величина протоки води відповідає вимогам, піч включиться, якщо ні, то буде горіти індикатор WATER LACK (5).
7. Увімкнути нагрів печі кнопкою (2). Не натискати кнопку нагріву, якщо в печі немає тигля!
При включенні печі на маленькому екрані буде показано початкове значення потужності. Встановити ручку регулювання потужності (4) у положення, що відповідає необхідній потужності. 
У разі перевищення потужності, регулятором знизити її величину.
8. Після розплавлення металу встановити ручку регулювання потужності (4) в крайнє ліве положення (мінімальна потужність) і натиснути кнопку зупинки нагріву (3).
9. Тигель з розплавленим металом виймається за допомогою спеціальних щипців (входять у комплектацію).

10. Після розливу металу вставити тигель назад в теплоізоляційний стакан печі і продовжити плавку або встановити його на вогнетривку поверхню після закінчення роботи для повного остигання тигля.

11. Перед вимиканням печі зняти тигель і дати установці попрацювати протягом 15 хвилин для охолодження. Потім можна відключити джерело живлення і подачу води.
Зазначення заходів безпеки
Уважно прочитайте інструкцію перед початком експлуатації!!!

Персонал, допущений в установленому порядку до роботи на обладнанні, а також до його налагодження і ремонту, зобов'язаний:
- ознайомитися з цією інструкцією;

- ознайомитися із загальними правилами експлуатації та ремонту обладнання;

- отримати інструктаж з техніки безпеки.

1. Електропіч повинна мати надійне заземлення.

2. Електроживлення перед виконанням робіт з ремонту та обслуговування повинно бути відключено.

3. Щоб уникнути опіків при контакті шкіри рук з електропіччю і листами корпусу, працювати тільки в спецодязі і захисних рукавичках.

4. При роботі з електропіччю необхідно користуватися індивідуальними засобами захисту: жаростійкими рукавицями, окулярами тощо. Тигель переміщати за допомогою щипців!
5. Перед плавкою обов'язково перевіряти стан тигля і футеровки.

6. При виникненні пожежі вийняти кабель електроживлення з розетки. Полум'я слід гасити вуглекислотним вогнегасником, можна також збити його повстю або брезентом. Категорично забороняється заливати полум'я водою!
7. Відключати електропіч від мережі, якщо Ви їй не користуєтеся.

Забороняється:

· Робота без спеціального одягу із застебнутими рукавами, жаростійких рукавиць тощо;
· Робота без заземлення електропечі;
· Робота електропечі без підключеного охолодження;
· Робота на несправній електропечі;

· Установка електропечі під нахилом;

· Працювати з електропіччю у присутності легкозаймистих або горючих рідин і порошкоподібних речовин;

· Робота електропечі без нагляду в процесі роботи;
· Зняття захисних огорож з електропечі.
Правила зберігання
Індукційну піч слід зберігати у сухому приміщенні, приховавши від пилу і вологи.
Комплект постачання
1. Піч плавильна індукційна (1,0 кг)
2. Тигель графітовий - 1 шт.
3. Тигель керамічний - 1 шт.
4. Щипці для утримання тигля - 1 шт.
5. Трубки для води - 2 шт.
6. Паспорт
Гарантійні зобов'язання
1. Продавець гарантує відповідність виробу технічним вимогам, за умови дотримання правил транспортування, зберігання та експлуатації, викладених в інструкції.

2. Гарантійний термін експлуатації 6 місяців з дня відвантаження виробу споживачеві.

3. Протягом гарантійного терміну продавець зобов'язується безоплатно усувати несправності, що виникли не з вини споживача. Після закінчення гарантійного терміну виробник може здійснювати технічне обслуговування та ремонт виробу.
4. Продавець не несе відповідальності ні за прямий, ні за непрямий збиток, так чи інакше пов'язаний з використанням даного приладу не за призначенням.
5. Гарантійні зобов'язання не поширюються на:
- швидкозношувані деталі (роз'ємні з'єднання, фільтри, пружини, елементи кріплення); 
- деталі, термін служби яких залежить від регулярного технічного обслуговування; 

- витратні матеріали, наконечники, педалі, елементи живлення, термопари, нагрівальні елементи, лампи, ущільнювачі, прокладки, підшипники, аксесуари.
6. Гарантійні зобов'язання не поширюються на дефекти та пошкодження, що виникли внаслідок:
- неправильного зберігання та транспортування обладнання;
- необережного поводження з обладнанням;
- використання обладнання некваліфікованим персоналом;
- самостійного розбору та ремонту деталей і агрегатів обладнання;
- зміни конструкції обладнання;
- використання несертифікованих витратних матеріалів;
- при виробленні та зношуванні окремих вузлів обладнання, що виникли через надмірне використання обладнання;

- самостійної зміни програмного забезпечення, заводських налаштувань, параметрів електронних блоків управління та іншого;
- проведення сервісного або технічного обслуговування або ремонту третіми особами;
- при наявності пошкоджень, або передчасного виходу з ладу деталей і вузлів обладнання, викликаних попаданням бруду, абразивних частинок і сторонніх предметів в рухомі вузли обладнання;
- використання невідповідних стандартним параметрів живлячої мережі, в тому числі стрибків напруги.
Свідоцтво про приймання
Індукційна піч відповідає технічним вимогам технічної документації і визнана придатною для експлуатації.
М. п.
Дата продажу ____________________ 20___ р.
Підпис _________________________________
2

