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Назначение
Галтовка магнитная предназначена для обработки ювелирных изделий с помощью игл из нержавеющей стали. Наполнитель, вращаясь под воздействием магнитного поля с высокой скоростью, эффективно обрабатывает поверхность ювелирных изделий в труднодоступных местах. В данной магнитной галтовке имеется функция автореверса с фиксированным временем работы - 3-4 минуты. 
Магнитная галтовка МГ-1Э, для удобства в подборе режимов обработки, оснащена частотным регулятором, позволяющим изменять частоту обработки изделий. Преобразователь частоты регулирует скорость вращения электродвигателя.
Выпускается в следующих вариантах:

- МГ-1 – галтовка магнитная;

- МГ-1Э – галтовка магнитная с преобразователем частоты.

Технические характеристики
	
	МГ-1
	МГ-1Э

	Общая загрузка
	1000 г
	1000 г

	Опция
	автореверс с фиксированным временем работы (3-4 мин)

	Таймер, мин
	работа 0-90

	Скорость вращения, об/мин
	1500
	0-2000

	Мощность, Вт
	370
	250

	Напряжение питания, В
	220
	220

	Масса, кг
	16
	16

	Габаритные размеры, мм
	330х320х310
	330х320х310



Устройство магнитной галтовки
Устройство магнитной галтовки показано на Рис. 1.

Галтовка состоит: корпус (1), тумблер включения сети (2), индикатор напряжения сети (3), таймер (4), поддон (5), стальной диск (6), постоянные магниты (7), электродвигатель (8).
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Рис. 1
Устройство магнитной галтовки

Прибор конструктивно выполнен в металлическом корпусе. Поддон выполнен из немагнитного материала - нержавеющей стали.

Принцип действия магнитной галтовки основан на движении наполнителя, в виде иголок, за счёт магнитного поля, которое создаётся при помощи перемещения постоянных магнитов. Магниты (7) расположены на стальном диске (6) внутри галтовки друг против друга одноименными полями. Наполнитель, взаимодействуя с полем разных магнитов, не только получает дополнительное ускорение, но и хаотически меняет направление своего движения.

В данной магнитной галтовке используются неодимовые магниты NdFeB, которые являются на сегодняшний день наиболее мощным магнитным материалом.

Наполнитель представляет собой стальные магнитные иглы. Иголки перемещаются с определённым ускорением, осуществляя взаимодействие с помещенными в ёмкость ювелирными изделиями, при этом последние подвергаются многочисленным микро-ударам со стороны наполнителя. За счёт этого взаимодействия происходит обработка, а также и частичное упрочнение поверхности изделий во всех труднодоступных местах, что облегчает их дальнейшую шлифовку и полировку.

Магнитная галтовка не имеет мертвых зон, отсутствует дефект залегания изделий, что делает ее незаменимой в обработке более крупных ювелирных изделий (браслеты, перстни и т.д.).
Данная конструкция галтовки позволяет использовать емкости различной формы и размеров, в зависимости от вида и количества обрабатываемых изделий.
Прибор имеет режим автореверса. Для удобства работы магнитная галтовка также оснащена таймером.
Магнитная галтовка МГ-1Э оснащена частотным регулятором, который регулирует скорость вращения электродвигателя, что позволяет изменять частоту обработки изделий.
В галтовках МГ-1Э рекомендуемый непрерывный режим работы 1300-2000 об/мин. При меньших оборотах цикл работы кратковременный.
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Рис. 2
Панель управления преобразователя частоты
На цифровом дисплее преобразователя отображаются:

- заданная частота вращения;

- ток, потребляемый двигателем;

- температура радиатора преобразователя;

- текущее значение заданной частоты.
На панели преобразователя (Рис. 2) расположены: цифровой дисплей (1), кнопка "Пуск" (2), кнопка "Реверс" (3), кнопка "Стоп" (4), кнопки изменения частоты или редактирования параметров (5, 6), кнопка для выбора отображаемого параметра (7).
Подготовка и порядок работы
Магнитная галтовка поставляется к эксплуатации в готовом виде. Прибор необходимо установить на рабочий стол. После этого произвести визуальный осмотр оборудования на исправность узлов, удалить с рабочих поверхностей грязь, пыль.

1. Проверить заземление. Включить прибор в сеть. 
2. Установить на таймере (4) время, необходимое для обработки изделий. Переключить тумблер включения сети (2) для запуска электродвигателя.
Внимание!!! Менять на таймере время работы можно только при выключенном электродвигателе.
3. Заполнить пластиковую ёмкость наполнителем (иголки) и обрабатываемыми изделиями. Добавить минимальное количество воды и различные растворы, используемые при работе с наполнителями и изделиями (в зависимости от степени загрузки). Плотно закрыть крышку ёмкости, и установить её на поддон галтовки.
Внимание!!! При установленной емкости с обрабатываемыми изделиями на поддон до запуска двигателя, пуск электродвигателя может быть затруднен в виду повышенной мощности магнитов.

4. По окончании цикла обработки, после полной остановки электродвигателя, снять ёмкость с изделиями с поддона. Изделия промыть водой.
Полезные советы
• Не перегружайте галтовку. Придерживайтесь максимально допустимого количества наполнителя, воды и обрабатываемых изделий.

• Рекомендуемое время обработки для большинства металлов 30-40 минут.

• Перед первым использованием наполнителя его нужно переработать без изделий, для достижения наилучших результатов.

• Всегда отключайте галтовку от электросети при окончании работы.
Указание мер безопасности

Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

Персонал, допущенный в установленном порядке к работе на оборудовании, а также к его наладке и ремонту, обязан:
- ознакомиться с данной инструкцией;

- ознакомиться с общими правилами эксплуатации и ремонта оборудования;

- получить инструктаж по технике безопасности.

1. Прибор должен иметь надёжное заземление. Если нет возможности включить галтовку в розетку с заземлением, следует выполнить заземление отдельно, соединив корпус отдельным проводом с заземлением.

2. Электропитание перед выполнением работ по ремонту и обслуживанию должно быть отключено.

3. Прибор необходимо устанавливать на сухую и ровную поверхность, в место, защищенное от попадания воды или других жидкостей.
4. Не ставить прибор возле ванны или умывальника.
5. Не устанавливать прибор в непосредственной близости с нагревательными элементами.
6. Не устанавливать на поддон галтовки металлические предметы.
7. Не оставлять ёмкость с изделиями на поддоне.
8. Используемые ёмкости должны быть изготовлены из пластика и иметь плотно закрывающуюся крышку. Не производить пуск при открытой крышке.
9. Отключать прибор от сети, если Вы им не пользуетесь.
Запрещается:

· Работа без специальной одежды с застегнутыми рукавами;
· Работа без заземления прибора;

· Работа на неисправном приборе;

· Применение самодельных предохранителей;

· Установка прибора под наклоном;

· Работа прибора без присмотра в процессе работы;

· Снятие защитных ограждений с прибора.
Если магнитная галтовка функционирует неправильно, необходимо сообщить об этом фирме изготовителю, чтобы выявить возможные причины сбоя.
Правила хранения
Магнитную галтовку следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги.
Комплект поставки
1. Галтовка магнитная МГ-________
2. Пластиковая ёмкость

3. Паспорт
Гарантийные обязательства
1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям технического паспорта при соблюдении потребителем правил транспортирования, монтажа, наладки и эксплуатации.

2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. Предприятие изготовитель на протяжении срока гарантии должно бесплатно заменить детали и узлы изделия, вышедшие из строя по вине изготовителя.

4. При выходе из строя деталей или узла изделия по вине изготовителя необходимо составить официальное письмо с указанием:

– даты и места покупки изделия;

– характера неполадок и условия их возникновения;

– перечня вышедших из строя деталей.

Отправить письмо изготовителю ООО «ВТК-ОДЕССА»:

5. –  по почте: 65082, г. Одесса, ул. Преображенская, 30;

–  на e-mail: vtk-odessa@i.ua;

–  или по факсу: +38 048-726-05-06, 063-640-15-26.
6. Вышедшие из строя детали поставляются заказчику для самостоятельной их замены персоналом, обслуживающим изделие.

7. Вопрос о выезде представителя изготовителя на территорию заказчика решается по дополнительной договоренности с изготовителем.

8. Предприятие изготовитель обязуется выполнить гарантийный ремонт в течение 30 дней с момента поступления заявки.
Фирма изготовитель не несет ответственности за сохранность товара при перевозке.
В связи с постоянным совершенствованием конструкции отдельные элементы магнитной галтовки могут не полностью соответствовать описанию и изображению в паспорте, что не ухудшает показатели качества.
Свидетельство о приемке
Магнитная галтовка соответствует техническим требованиям конструкторской документации ПЛС4351.00.00СБ и признана годной для эксплуатации.
М. п.
Дата продажи ____________________ 20___ г.
Подпись _________________________________
[image: image4.jpg]SBR

HanoaHnurteaun





[image: image5.jpg]o> OBOPYIOBAHHUE OAST
o pun \ IOBEAHUPHOT'O MPOU3BOACTBA
\a 129 J‘J [l ¢
ND 1A\
www.vtk.com.ua





2

