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Гидравлический пресс ПГР-50.
ПГР-50- пресс гидравлический  с ручным приводом.
Назначение изделия

Пресс предназначен  для выполнения любых прессовых операций  в индивидуальном производстве: резка, гибка, объёмная штамповка, чеканка.
Технические характеристики
	ПГР-50
	

	Диапазон рабочих усилий
	0-50т, (0-500кН)
	

	Максимальное давление, кг на кв.см  
	 650 
	

	Максимальный ход , мм
	20 мм
	

	Межштамповое пространство, мм
	125х140х140 мм
	

	Объём бака, л
	3,5
	

	Масса, кг
	200
	

	Габаритные размеры, мм
	380х340х610
	


Устройство и принцип работы
Устройство пресса показано на рис.1.
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Рис. 1.
общая компановка пресса
Устройство  пресса показано на рис. 1. Между опорными плитами 1 и 2  по колоннам-направляющим может перемещаться плита 3.  Перемещение вверх и создание рабочего усилия обеспечивается  гидроцилиндром 4 с помощью ручного насоса 8.Опускание плиты  производится пружинами, при отпускании выпускного винта 7.  Вертикальный винт поз.5 предназначен
для поджима. Манометр поз.6. предназначен для контроля давление. Максимальное давление 

650 Bar  или 65 Мпа. 

Порядок работы 
Пресса поставляются без масла.
Для первоначального запуска пресса необходимо, посредствам рукоятки поз. 10  см. рис.2, ручного насоса выжать поршень ручного насоса поз. 8 см. рис.2,  в крайнее нижнее положение, выпускной винт поз. 7 см. рис.2,  должен быть закрыт. В бак поз. 11 см. рис.2,   долить необходимое количество масла, через заливную горловину поз. 9 , см. рис. 2. Небольшими короткими движениями рукоятки  поз. 10  см. рис.2, произвести накачивание, убедившись в работе манометра поз.6. см. рис.1  . Пресс готов к эксплуатации.
При попадание воздуха в гидравлическую систему пресса необходимо прокачать систему пресса, доливая масло в рабочий цилиндр, находящийся под рукояткой поз. 10, см. рис. 2, периодически приоткрываю выпускной винт поз. 7 см. рис.2. Нагнетая масло добиться устойчивой работы манометра.

Внимание!  Манометр показывает значение давления только под нагрузкой, для этого при наладке поместите в пресс образец деформируемой детали.

Установите штамп на подвижную плиту 3 см. рис.1  ,нагнетая давление ручным насосом 8 см. рис.1  произведите операцию штамповки.  Отвернув выпускной винт 7 см. рис.1  , плита под действием пружин опустится в исходное положение. 

Внимание!!! Превышать показание манометра в 650 Bar нежелательно это может вызвать повреждение  уплотнений. 
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Рис. 2.
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Рис. 3.

График зависимости грузоподъемности от давления.

Техническое обслуживание
В качестве рабочей жидкости применяется масло индустриальное И-20А ГОСТ 20799-80, И-30А, И-40А.Замена масла 1 раз в год.  Вытаскивается вертикально поршень,  внутренние полости промываются керосином.  

Пресс должен содержаться в чистоте.  

Указание мер безопасности
Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

Перед началом работы закрепите пресс.

Следует исключить попадание рук и других частей тела на рабочие поверхности пресса.

Работу на прессе выполнять в специальной одежде,  с застегнутыми рукавами и в защитных очках.

Правила хранения

Пресс следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги вентиляционные отверстия. Рабочие поверхности должны быть обильно смазаны консервантом.

Комплект поставки

1. Пресс гидравлический ручной ПГР - ________
2. Паспорт

Гарантийные обязательства
1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям технического паспорта при соблюдении потребителем правил транспортирования, монтажа, наладки и эксплуатации.

2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. Предприятие изготовитель на протяжении срока гарантии должно бесплатно заменить детали и узлы станка, вышедшие из строя по вине изготовителя.

4. При выходе из строя деталей или узла изделия по вине изготовителя необходимо составить официальное письмо с указанием: 

- даты и места покупки изделия;

- характера неполадок и условия их возникновения;

- перечня вышедших из строя деталей.

        5.     Отправить письмо изготовителю:

                -  по почте (65003, г. Одесса, ул. Атамана Головатого, 84);

                -  на e-mail (vtk-odessa@i.ua);

                -  или по факсу (т. 0482 35 86 64).

        6.     Вышедшие из строя детали поставляются заказчику для самостоятельной   

                их замены персоналом, обслуживающим изделие.

7. Вопрос о выезде представителя изготовителя на территорию заказчика   

        решается по дополнительной договоренности с изготовителем.

8. Предприятие изготовитель обязуется выполнить гарантийный ремонт в 

        течение 30 дней с момента поступления заявки.
Фирма изготовитель не несет ответственности за сохранность товара при перевозке.

Внимание!

В конструкцию пресса могут быть внесены изменения, не ухудшающие

его технические характеристики.

Свидетельство о приемке

Пресс соответствует техническим требованиям конструкторской документации ПЛС 397.00.00 СБ  и признаны годными для эксплуатации.

М.п.

Дата продажи ____________________________________ 20___ г.

Филиал _______________________________________________
Подпись ______________________________________________
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