ИНСТРУКЦИЯ ПО ИСПОЛЬЗОВАНИЮ ФОРМОВОЧНЫХ СМЕСЕЙ PRESTIGE и SPECTRA
Формовочные смеси «PRESTIGE» и «SPECTRA» производятся по американской технологии на оборудовании с применением компонентов исключительно высокого качества. Эти формовочные смеси обеспечивают хорошее воспроизведение мелких деталей, устойчивость к высокотемпературному нагреву, превосходное качество поверхности отливок, в связи с чем минимизируются затраты времени и средств на финишную обработку поверхности.
Рекомендуемое соотношение воды и смеси – 38/40:100. Использовать дистиллированную воду или воду из натурального источника.
Процедура замешивания формовочной смеси
– Подготовить необходимое количество смеси и воды, и определить их температуру.
– Отрегулировать температуру воды так, чтобы температура массы составляла 21-24 °С. Более холодная вода приведет к продлению времени работы. Более теплая вода – к сокращению рабочего времени. Для получения наилучших результатов время работы должно соответствовать определенным параметрам: 8-10 минут. Постепенно необходимо добавлять смесь в воду.
– Перемешать на низкой скорости в течение 1 минуты, после этого на средней скорости в течение 3 минут.
– Вакуумное формование в емкости для смешивания – не дольше, чем 2 минуты.

– Вылить полученную массу в опоку. Заливать формовочную смесь внутрь, избегая по возможности соприкосновения стенок формы со смесью.
– Вакуумное формование в опоке – не дольше, чем 2 минуты.

– Позволить опоке отстояться в течение 90-120 минут перед процессом отжига (в зависимости от размера опок).
– Поместить опоку в печь, заранее разогретую до температуры, указанной в инструкции.
– Осуществить цикл отжига, соответствующий размерам Вашей опоки и загрузки печи.

Руководство по процедуре обычного отжига
– Последовательное наращивание температуры до 150 °С за 1 час.

– Выдержка в течение 3 часов при 150 °С для полного удаления воды, добавленной в формовочную смесь для замешивания.
– Последовательное наращивание температуры до 370 °С за 1 час.

– Выдержка в течение 2 часов при 370 °С.

– Последовательное наращивание температуры до 750 °С за 2 часа.

– Выдержка в течение 4 часов при 750 °С. Не превышать 750 °С.

– Снизить температуру печи до уровня, рекомендуемого для литья. В зависимости от размера опоки необходимо поддерживать температуру в течение 1-2 часов для выравнивания температуры по всей опоке перед литьем.
– Начать процесс литья.
Инструкции по смешиванию
	Соотношение

порошок : вода 

(38% - 40%)
	Порошок (кг)
	Вода 

(куб. см.)
	Порошок (фунт)
	Вода 

(куб. см.)

	Вакуумное смешивание
	1
	380
	1
	172

	Обычное смешивание
	1
	400
	1
	181,6

	Температура воды, °С
	21-24
	21-24
	21-24
	21-24


· Увеличение количества смеси на 1% уменьшает общее время работы примерно на 30 секунд.

	Вакуумное смешивание
	Минуты

	Точно взвесить порошок / вода
	-----

	Добавить смесь в воду
	-----

	Смешивание и вакуумирование
	5

	Заливка в опоку
	2

	Вакуумирование опоки
	1

	Общее время работы
	8


· Рекомендуется дать смеси отстояться в течение 90-120 минут перед процессом отжига.

	Обычное смешивание
	Минуты

	Точно взвесить порошок / вода
	-----

	Добавить смесь в воду и перемешать
	4

	Вакуумирование смеси
	1

	Заливка в опоку
	1

	Вакуумирование опоки
	2

	Общее время работы
	8


· Рекомендуется дать смеси отстояться в течение 90-120 минут перед процессом отжига.
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PRESTIGE ROYAL CAST
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PRESTIGE SIGMA
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PRESTIGE UNICAST
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PRESTIGE ORO
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* MepeBepHHTe ONOKY BBEPX, NIOCTENEHHO CHUAAA TEMNEPATYPY OTAMEKM.




PRESTIGE OPTIMA
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