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Назначение
Пресс гидравлический ручной настольный, предназначен для запрессовки или чеканки заготовок, для мелких производств или лабораторий.

Выпускается в следующих вариантах:

- ПГР-10 – пресс гидравлический ручной 0-10 т, (0-100 кН);

- ПГР-20 – пресс гидравлический ручной 0-20 т, (0-200 кН).

Технические характеристики

	
	ПГР-10
	ПГР-20

	Макс. ход пятки, мм
	10
	10

	Диаметр пятки, мм
	80
	110

	Макс. габариты объекта, мм
	100х94
	118х200

	Рабочая жидкость
	масло индустриальное И-20А ГОСТ 20799-88

	Усилие на ручку, чтобы выжать 10 т / 20 т, кг
	17
	9

	Макс. давление, МПа
	26
	26

	Рабочее усилие, т
	0-10 (0-100 кН)
	0-20 (0-200 кН)

	Объем бака, мм³
	60000
	196035

	Масса, кг
	27
	39

	Габаритные размеры, мм
	200х240х400
	270х260х510


Устройство пресса
Устройство гидравлического пресса показано на Рис. 1.

Пресс состоит из: корпус (1), выпускной винт (2), пятка (3), бак (4), манометр (5), ручной насос (6), ручка насоса (7), колонны (8), перекладина (9), прижимной винт (10), ручка винта (11), кронштейн (12).

Принцип действия пресса основан на нагнетании давления путём качания рычага (6, 7). О наличии давления свидетельствуют показания манометра (5). Объект прессования помещается на пятку пресса (3) и сверху фиксируется прижимным винтом (10, 11). Далее производится нагнетание давления. Сброс давления происходит в результате отворачивания винта стравливания (2) с помощью ключа. Возможно плавное снятие давления. Пресс может быть успешно применён для прессования различных материалов (стружки, порошков и т.п.) с целью проведения подготовки образцов для рентгеноспектрального анализа. 

Преимущества: возможность как быстрого, так и плавного снятия давления с объекта; малое усилие на рычаг.
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Рис. 1
Устройство гидравлического пресса

Подготовка и порядок работы
Перед началом работы следует закрепить пресс. Для этого на прессе предусмотрены крепёжные кронштейны (12). После этого произвести визуальный осмотр оборудования на исправность узлов, удалить с рабочих поверхностей грязь, пыль.

Пресса поставляются без масла! Для первоначального запуска пресса необходимо, посредством ручки винта (11) выжать прижимной винт (10) в крайнее нижнее положение. При этом выпускной винт (2) должен быть закрыт. В бак (4) залить необходимое количество масла. Подробнее в разделе «Система смазки».
Небольшими короткими движениями ручки насоса (7) произвести накачивание, убедившись в работе манометра. Пресс готов к эксплуатации.

При попадании воздуха в гидравлическую систему пресса, необходимо прокачать систему пресса, доливая масло в рабочий цилиндр, находящийся под ручным насосом (6), периодически приоткрывая выпускной винт (2). Нагнетая масло добиться устойчивой работы манометра.

Процесс работы. Установить пресс-форму или штамп на пятку (3). Вращая ручку винта (11) поджать пресс-форму или штамп. С помощью ручки насоса (7) нагнетается масло в гидроцилиндр и осуществляется вертикальное поднятие пятки. Достаточно 2-3 качка для нагнетания усилия в 10 т/ 20 т. По достижении необходимого давления нужно опустить поднятую пятку вниз. Для этого надо немного выкрутить выпускной винт (2) и пятка опустится вниз.
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Рис. 2

График зависимости грузоподъёмности от давления
Внимание!!!

Превышать показание манометра в 27 МПа нежелательно – это может вызвать повреждение уплотнений.

Система смазки
В качестве рабочей жидкости применяется масло индустриальное И-20А ГОСТ 20799-88, И-30А, И-40А. Масло заливается в бак (4), при зажатом в нижнем положении прижимном винте (10) и закрытом выпускном винте (2).

По мере использования, в редких случаях необходимо будет доливать масло для поддержания необходимого уровня.

Прижимной винт (10) смазывается 1 раз в полгода пластической смазкой ЦИАТИМ-203 ГОСТ 8773-73.

Пресс должен содержаться в чистоте.

Указание мер безопасности

Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

Персонал, допущенный в установленном порядке к работе на оборудовании, а также к его наладке и ремонту, обязан:
- ознакомиться с данной инструкцией;

- ознакомиться с общими правилами эксплуатации и ремонта оборудования;

- получить инструктаж по технике безопасности.

1. Работа на прессе должна быть организована так, чтобы руки оператора во время работы не могли оказаться в зоне работы штампа или близко от него.

2. Также не допускается оставлять в штампе устройства (клещи, крючки) для подачи заготовок или удаления деталей.

Запрещается:

· Работа без специальной одежды с застегнутыми рукавами;

· Работа на неисправном прессе;

· Установка пресса под наклоном;

· Работа на прессе при неработающей системе смазки, при отсутствии масла;

· Снятие защитных ограждений с пресса.

Если пресс функционирует неправильно, необходимо сообщить об этом фирме изготовителю, чтобы выявить возможные причины сбоя.
Правила хранения
Пресс следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги. Рабочие поверхности должны быть обильно смазаны консервантом.
Комплект поставки
1. Пресс гидравлический ручной ПГР-________
2. Паспорт
Гарантийные обязательства
1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям технического паспорта при соблюдении потребителем правил транспортирования, монтажа, наладки и эксплуатации.

2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. Предприятие изготовитель на протяжении срока гарантии должно бесплатно заменить детали и узлы изделия, вышедшие из строя по вине изготовителя.

4. При выходе из строя деталей или узла изделия по вине изготовителя необходимо составить официальное письмо с указанием:

– даты и места покупки изделия;

– характера неполадок и условия их возникновения;

– перечня вышедших из строя деталей.

Отправить письмо изготовителю ООО «ВТК-ОДЕССА»:

5. –  по почте: 65082, г. Одесса, ул. Преображенская, 30;

–  на e-mail: vtk-odessa@i.ua;

–  или по факсу: +38 048-726-05-06, 063-640-15-26.
6. Вышедшие из строя детали поставляются заказчику для самостоятельной их замены персоналом, обслуживающим изделие.

7. Вопрос о выезде представителя изготовителя на территорию заказчика решается по дополнительной договоренности с изготовителем.

8. Предприятие изготовитель обязуется выполнить гарантийный ремонт в течение 30 дней с момента поступления заявки.
Фирма изготовитель не несет ответственности за сохранность товара при перевозке.
В связи с постоянным совершенствованием конструкции отдельные элементы пресса могут не полностью соответствовать описанию и изображению в паспорте, что не ухудшает показатели качества.
Свидетельство о приемке
Пресс соответствует техническим требованиям конструкторской документации ПР10.00.000СБ, ПР20.00.000СБ и признан годным для эксплуатации.
М. п.
Дата продажи ____________________ 20___ г.
Подпись _________________________________
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