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Призначення
Прес гідравлічний ручний настільний, призначений для запресовки або карбування заготовок, для дрібних виробництв або лабораторій.

Випускається в наступних варіантах:

- ПГР-10 – Прес гідравлічний ручний 0-10 т, (0-100 кН);

- ПГР-20 – Прес гідравлічний ручний 0-20 т, (0-200 кН).

Технічні характеристики
	
	ПГР-10
	ПГР-20

	Макс. хід п'яти, мм
	10
	10

	Діаметр п'яти, мм
	80
	110

	Макс. габарити об'єкта, мм
	100х94
	118х200

	Робоча рідина
	масло індустріальне І-20А ГОСТ 20799-88

	Зусилля на ручку, щоб видавити 10 т / 20 т, кг
	17
	9

	Макс. тиск, МПа
	26
	26

	Робоче зусилля, т
	0-10 (0-100 кН)
	0-20 (0-200 кН)

	Об'єм бака, мм³
	60000
	196035

	Маса, кг
	27
	39

	Габаритні розміри, мм
	200х240х400
	270х260х510


Будова і принцип роботи
Будова гідравлічного преса показана на Рис. 1.

Прес складається з: корпус (1), випускний гвинт (2), п'ята (3), бак (4), манометр (5), ручний насос (6), ручка насоса (7), колони (8), перекладина (9), притискний гвинт (10), ручка гвинта (11), кронштейн (12).

Принцип дії преса заснований на нагнітанні тиску шляхом качання важеля (6, 7). Про наявність тиску свідчать показники манометра (5). Об'єкт пресування розміщується на п'яту преса (3) і зверху фіксується притискним гвинтом (10, 11). Далі проводиться нагнітання тиску. Скидання тиску відбувається в результаті відвертання гвинта стравлювання (2) за допомогою ключа. Можливе плавне зняття тиску. Прес може бути успішно застосований для пресування різних матеріалів (стружки, порошків тощо) з метою проведення підготовки зразків для рентгеноспектрального аналізу.

Переваги: можливість як швидкого, так і плавного зняття тиску з об'єкта; мале зусилля на важіль.
[image: image2.png]



Рис. 1
Будова гідравлічного преса
Підготовка та порядок роботи
Перед початком роботи слід закріпити прес. Для цього на пресі передбачені кріпильні кронштейни (12). Після цього провести візуальний огляд обладнання на справність вузлів, видалити з робочих поверхонь бруд, пил.
Преса постачаються без масла! Для початкового запуску преса необхідно, за допомогою ручки гвинта (11) видавити притискний гвинт (10) у крайнє нижнє положення. При цьому випускний гвинт (2) повинен бути закритим. В бак (4) залити необхідну кількість масла. Докладніше у розділі «Система змащування».
Невеликими короткими рухами ручки насоса (7) виконати накачування, переконавшись у роботі манометра. Прес готовий до експлуатації.

При потраплянні повітря в гідравлічну систему преса, необхідно прокачати систему преса, доливаючи масло в робочий циліндр, що знаходиться під ручним насосом (6), періодично відкриваючи випускний гвинт (2). Нагнітаючи масло домогтися стійкої роботи манометра.
Процес роботи. Встановити прес-форму або штамп на п'яту (3). Обертаючи ручку гвинта (11) підтиснути прес-форму або штамп. За допомогою ручки насоса (7) нагнітається масло у гідроциліндр і здійснюється вертикальне підняття п'яти. Достатньо 2-3 рази для нагнітання зусилля в 10 т/ 20 т. Після досягнення необхідного тиску потрібно опустити підняту п'яту вниз. Для цього треба трохи викрутити випускний гвинт (2) і п'ята опуститься вниз.
[image: image3.png]167

15

14

10

15

MIFP-10  sona sebesneu snavese
.

15

77

57

38

el

24

16

314

20Ha HeBeaneunix 3HaveHs

Are-20

25
204

157

17

78





Рис. 2

Графік залежності вантажопідйомності від тиску
Увага!!!

Перевищувати показання манометра в 27 МПа небажано - це може викликати пошкодження ущільнень.

Система змащування
У якості робочої рідини застосовується масло індустріальне І-20А ГОСТ 20799-88, І-30А, І-40А. Масло заливається в бак (4), при затиснутому в нижньому положенні притискному гвинті (10) і закритому випускному гвинті (2).
У міру використання, в рідкісних випадках необхідно буде доливати масло для підтримки необхідного рівня.
Притискний гвинт (10) змащується 1 раз на півроку пластичним мастилом ЦІАПІМ-203 ГОСТ 8773-73.

Прес повинен утримуватися в чистоті.
Зазначення заходів безпеки
Уважно прочитайте інструкцію перед початком експлуатації!!!

Персонал, допущений в установленому порядку до роботи на пресі, а також до його налагодження і ремонту, зобов'язаний:
- ознайомитися з цією інструкцією;

- ознайомитися із загальними правилами експлуатації та ремонту обладнання;

- отримати інструктаж з техніки безпеки.
1. Робота на пресі повинна бути організована так, щоб руки оператора під час роботи не могли опинитися в зоні роботи штампа або близько від нього.
2. Також не допускається залишати в штампі пристрої (кліщі, гачки) для подачі заготовок або видалення деталей.

Забороняється:

· Робота без спеціального одягу із застебнутими рукавами;

· Робота на несправному пресі;

· Встановлення преса під нахилом;

· Робота на пресі при непрацюючій системі змащування, при відсутності масла;

· Зняття захисних огорож з преса.

Якщо прес функціонує неправильно, необхідно повідомити про це фірму виробника, щоб виявити можливі причини збою.
Правила зберігання
Прес слід зберігати в сухому приміщенні, приховавши від пилу і вологи. Робочі поверхні повинні бути рясно змащені консервантом.
Комплект постачання
1. Прес гідравлічний ручний ПГР-________
2. Паспорт
Гарантійні зобов'язання
1. Виробник гарантує відповідність виробу вимогам технічного паспорта при дотриманні споживачем правил транспортування, монтажу, налагодження та експлуатації.

2. Гарантійний термін експлуатації 12 місяців з дня відвантаження виробу споживачеві.

3. Підприємство виробник протягом терміну гарантії має безкоштовно замінити деталі та вузли виробу, що вийшли з ладу за провиною виробника.

4. При виході з ладу деталей або вузла виробу за провиною виробника необхідно скласти офіційний лист із зазначенням:

– дати та місця купівлі виробу;

– характеру несправностей та умови їх виникнення;

– переліку деталей, що вийшли з ладу.

Надіслати повідомлення виробнику ТОВ «ВТК-ОДЕСА»:

5. –  поштою: 65082, м. Одеса, вул. Преображенська, 30;

–  на e-mail: vtk-odessa@i.ua;

–  або факсом: +38 048-726-05-06, 063-640-15-26.
6. Деталі, що вийшли з ладу, поставляються замовнику для самостійної їх заміни персоналом, що обслуговує виріб.

7. Питання про виїзд представника виробника на територію замовника вирішується за додатковою домовленістю з виробником.

8. Підприємство виробник зобов'язується виконати гарантійний ремонт протягом 30 днів з моменту надходження заявки.
Фірма виробник не несе відповідальності за збереження товару при перевезенні.
У зв'язку з постійним вдосконаленням конструкції окремі елементи преса можуть не повністю відповідати опису та зображенню в паспорті, що не погіршує показники якості.
Свідоцтво про приймання
Прес відповідає технічним вимогам конструкторської документації ПР10.00.000СБ, ПР20.00.000СБ і визнаний придатним для експлуатації.
М. п.
Дата продажу ____________________ 20___ р.
Підпис _________________________________
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