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Назначение
Ножницы применяются в модельном деле для резки листовых заготовок, порубки припоя, для последующего использования в податчике припоя. В конструкции предусмотрен столик с направляющей, которая позволяет устанавливать заготовку под различными углами по отношению к ножам, имеются риски для установки заготовок под углом 0-15-30-45 градусов. Имеют прижим, удерживающий заготовку в момент рубки, упор с линейкой для установки размера детали. 
Ножи выполнены из стали ШХ-15 с последующей закалкой до твёрдости HRC 58...63 ед., с возможностью многократной заточки. В корпусе гильотины предусмотрены крепежные отверстия для надежной закрепки на рабочем месте.

Технические характеристики

	Ход ножа, мм
	8,5

	Максимальная длина реза, мм
	150

	Макс. толщина материала при обрезке листа (полосы), мм
	1,0

	Масса, кг
	8,5

	Габаритные размеры, мм (без ручки)
	440х230х130 


Устройство и принцип работы
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На корпусе (1) ножниц закреплена неподвижная плита (2) с направляющими (3), по которым под действием рукоятки (6) передвигается плита (4) с закреплённым к ней ножом (5).
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Второй нож (19) крепится к основанию (1) через подвижную плиту (18). Пазы, выполненные в плите, позволяют производить регулировку зазора ножей с помощью винтов (20). К задней части корпуса закреплена направляющая (12), которая имеет шкалу для установки размера отрезаемой заготовки. По этой направляющей перемещается каретка (13), зажимаемая винтами (14) и (15). Каретка имеет упор (17) и винт точной настройки (16).
Для удобства подачи заготовок к ножам на оборудовании предусмотрен опорный столик (7), который оборудован перемещаемой планкой (8), позволяющей фиксировать заготовки под различными углами по отношению к режущей кромке ножей. В нужном положении планка (8) фиксируется винтами-барашками (9). Столик (7) имеет разметку для установки планки (8) под определенными углами: 0-15-30-45 градусов. Ножницы также оборудованы прижимом заготовки (10), который удерживает пластину от смещения, в момент резки, за счёт упругости пружин (11).

Подготовка и порядок работы
Ножницы поставляются к эксплуатации в готовом виде. Необходимо надёжно закрепить их на рабочем месте. При необходимости отрегулируйте зазор ножей в зависимости от толщины отрезаемой заготовки. Для этого можно воспользоваться стандартным набором щупов. Отожмите винты (20) и поместите щуп требуемого размера между ножами (5) и (19), переместите плиту (18) до упора и выжмите винты (20).
Для установки размера отрезаемой заготовки, установите каретку (13) соответственно шкале на направляющей (12), зажав винты (14) и (15). Отрежьте пробную заготовку и замерив её, откорректируйте размер винтом настройки (16) при отжатом винте (14). При необходимости повторите операцию добившись установки требуемого размера. Подайте заготовку до упора (17) и надавив на рукоятку (6) опустите плиту (4). Прижим (10) перемещаясь относительно неподвижного ножа (19), произведёт отрезание заготовки. При необходимости отрезания заготовок под углом, воспользуйтесь планкой (8). Переместите её на необходимый угол и закрепите с помощью винтов (9). Подавайте заготовку к ножам под углом, перемещая её вдоль планки.
Система смазки
Смазка подвижных частей оборудования производится ежедневно с помощью маслёнки.
Указание мер безопасности

Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

Персонал, допущенный в установленном порядке к работе на оборудовании, а также к его наладке и ремонту, обязан:
- ознакомиться с данной инструкцией;

- ознакомиться с общими правилами эксплуатации и ремонта оборудования;

- получить инструктаж по технике безопасности.

1. Ножи представляют опасность для оператора, поэтому необходимо соблюдать особую осторожность и внимательность.

2. Работа с металлом производится в защитных рукавицах во избежание получения травм об острые края заготовок.
Если ножницы гильотинные функционируют неправильно, необходимо сообщить об этом фирме изготовителю, чтобы выявить возможные причины сбоя.
Правила хранения
Ножницы гильотинные следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги. Рабочие поверхности должны быть обильно смазаны консервантом.
Комплект поставки
1. Ножницы гильотинные настольные по металлу, 150 мм
2. Паспорт

Гарантийные обязательства
1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям технического паспорта при соблюдении потребителем правил транспортирования, монтажа, наладки и эксплуатации.

2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. Предприятие изготовитель на протяжении срока гарантии должно бесплатно заменить детали и узлы изделия, вышедшие из строя по вине изготовителя.

4. При выходе из строя деталей или узла изделия по вине изготовителя необходимо составить официальное письмо с указанием:

– даты и места покупки изделия;

– характера неполадок и условия их возникновения;

– перечня вышедших из строя деталей.

Отправить письмо изготовителю ООО «ВТК-ОДЕССА»:

5. –  по почте: 65082, г. Одесса, ул. Преображенская, 30;

–  на e-mail: vtk-odessa@i.ua;

–  или по факсу: +38 048-726-05-06, 063-640-15-26.
6. Вышедшие из строя детали поставляются заказчику для самостоятельной их замены персоналом, обслуживающим изделие.

7. Вопрос о выезде представителя изготовителя на территорию заказчика решается по дополнительной договоренности с изготовителем.

8. Предприятие изготовитель обязуется выполнить гарантийный ремонт в течение 30 дней с момента поступления заявки.
Фирма изготовитель не несет ответственности за сохранность товара при перевозке.
В связи с постоянным совершенствованием конструкции отдельные элементы ножниц могут не полностью соответствовать описанию и изображению в паспорте, что не ухудшает показатели качества.
Свидетельство о приемке
Ножницы гильотинные соответствуют техническим требованиям конструкторской документации ПЛС631.00.000СБ и признаны годными для эксплуатации.
М. п.
Дата продажи ____________________ 20___ г.
Подпись _________________________________
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