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Назначение
Аппарат предназначен для нанесения гальванических покрытий: родирование, золочение, серебрение, никелирование, меднение и др. Аппарат оснащен: тремя рабочими ёмкостями 1 л / 2 л / 3 л (в зависимости от модели) и тремя нагревательными элементами. 
Выпускается в трех версиях по комплектации:

- АГ-1 – аппарат для нанесения гальванических покрытий с 1 л ёмкостями;

- АГ-2 – аппарат для нанесения гальванических покрытий с 2 л ёмкостями;

- АГ-3 – аппарат для нанесения гальванических покрытий с 3 л ёмкостями.
Технические характеристики
	
	АГ-1
	АГ-2
	АГ-3

	Количество ванн, шт
	3

	Защита от короткого замыкания
	есть

	Макс. ток нагрузки, А
	30

	Напряжение на выходе, В
	0…20

	Диапазон поддержания температуры, °С
	10…75

	Объем ванны, л
	1
	2
	3

	Мощность нагревателя, кВт
	3х0,4

	Мощность, Вт
	600

	Напряжение питания, В
	220

	Масса, кг
	от 20

	Габаритные размеры, мм
	595х435х330
	595х435х400
	595х435х430


Устройство оборудования
Устройство аппарата для нанесения гальванических покрытий показано на Рис. 1.

Аппарат состоит из корпуса (1), внутри которого расположены три нагревательных элемента. На них устанавливаются термостойкие стаканы (2) ёмкостью 1 л / 2 л / 3 л (в зависимости от модели аппарата).

На панели управления аппарата расположены: три пары клемм (3) для подключения контактных кабелей (10), цифровой индикатор напряжения (4), цифровой индикатор тока (5), ручка регулятора напряжения (6), выключатель сети (7). Температура электролита устанавливается ручками (8) терморегулятора. Работа нагревателей сигнализируется индикаторами (9).

Для подключения электродов используются кабели контактные силовые крокодил-банан (10).
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Рис. 1
Устройство аппарата для нанесения гальванических покрытий
Подготовка и порядок работы
Аппарат поставляется к эксплуатации в готовом виде. Его необходимо установить на рабочее место, оборудованное вытяжной вентиляцией и химически стойким покрытием столешницы. После этого произвести визуальный осмотр оборудования на исправность узлов, удалить с рабочих поверхностей грязь, пыль. Проверить надёжность заземления.
Для нанесения местного покрытия на изделия подключите контактные кабели (10) к клеммам (3) на панели управления аппарата. Зажимы «крокодил» к соответствующим электродам. Перед нанесением покрытия изделие должно быть чистым от загрязнений, идеально отполированным, обезжиренным методом химического или электрохимического обезжиривания.

Аппарат позволяет проводить электрохимическое обезжиривание изделий. Для этого воспользуйтесь одним из трёх термостойких стаканов. В стакан (ванну) залейте раствор для электрохимического обезжиривания. Установите анод из нержавеющей стали, изделие разместите на подвеске или держателе в виде крючка. Подключите анод и держатель к свободной паре выводов. Включите прибор, установите нужные режимы (воспользуйтесь рекомендациями поставщика раствора), поместите изделие в стакан с раствором. После окончания процесса снимите питание с электродов и промойте изделие в ванне с дистиллированной водой.

Общее покрытие изделий с применением ванн проводится аналогично процессу электрохимического обезжиривания. О режимах работы ванн, температурах растворов, материалах анодов, воспользуйтесь рекомендациями производителей и поставщиков растворов.

Указание мер безопасности

Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

Персонал, допущенный в установленном порядке к работе на оборудовании, а также к его наладке и ремонту, обязан:
- ознакомиться с данной инструкцией;

- ознакомиться с общими правилами эксплуатации и ремонта оборудования;

- получить инструктаж по технике безопасности.

1. Аппарат должен иметь надёжное заземление. Если нет возможности включить его в розетку с заземлением, следует выполнить заземление отдельно, соединив корпус отдельным проводом с заземлением.

2. Электропитание перед выполнением работ по ремонту и обслуживанию должно быть отключено.

3. Аппарат необходимо устанавливать на сухую и ровную поверхность, в место, защищенное от прямого попадания воды или других жидкостей.
4. Необходимо оборудовать рабочее место вытяжной вентиляцией.
5. Отключать аппарат от сети, если Вы им не пользуетесь.

Запрещается:

· Работа без специальной одежды с застегнутыми рукавами;
· Работа без заземления аппарата;

· Работа на неисправном аппарате;

· Применение самодельных предохранителей;

· Установка аппарата под наклоном;

· Работа аппарата без присмотра в процессе работы;

· Снятие защитных ограждений с аппарата.
Если аппарат функционирует неправильно, необходимо сообщить об этом фирме изготовителю, чтобы выявить возможные причины сбоя.
Правила хранения
Аппарат следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги.
Комплект поставки
1. Аппарат для нанесения гальванических покрытий АГ-________
2. Стакан лабораторный - 3 шт.

3. Кабель контактный силовой крокодил-банан (2 шт.) - 3 комплекта.

4. Паспорт
Гарантийные обязательства
1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям технического паспорта при соблюдении потребителем правил транспортирования, монтажа, наладки и эксплуатации.

2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. Предприятие изготовитель на протяжении срока гарантии должно бесплатно заменить детали и узлы изделия, вышедшие из строя по вине изготовителя.

4. При выходе из строя деталей или узла изделия по вине изготовителя необходимо составить официальное письмо с указанием:

– даты и места покупки изделия;

– характера неполадок и условия их возникновения;

– перечня вышедших из строя деталей.

Отправить письмо изготовителю ООО «ВТК-ОДЕССА»:

5. –  по почте: 65082, г. Одесса, ул. Преображенская, 30;

–  на e-mail: vtk-odessa@i.ua;

–  или по факсу: +38 048-726-05-06, 063-640-15-26.
6. Вышедшие из строя детали поставляются заказчику для самостоятельной их замены персоналом, обслуживающим изделие.

7. Вопрос о выезде представителя изготовителя на территорию заказчика решается по дополнительной договоренности с изготовителем.

8. Предприятие изготовитель обязуется выполнить гарантийный ремонт в течение 30 дней с момента поступления заявки.
Фирма изготовитель не несет ответственности за сохранность товара при перевозке.
В связи с постоянным совершенствованием конструкции отдельные элементы аппарата могут не полностью соответствовать описанию и изображению в паспорте, что не ухудшает показатели качества.
Свидетельство о приемке
Аппарат для нанесения гальванических покрытий соответствует техническим требованиям конструкторской документации ПЛС710.00.000СБ и признан годным для эксплуатации.
М. п.
Дата продажи ____________________ 20___ г.
Подпись _________________________________
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