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Пресс винтовой ПМВ-3 и ПМВ-4
Назначение изделия
Пресс винтовой настольный, предназначен для запрессовки или чеканки, вырубки, гибки заготовок, для мелких производств или лабораторий.    
Выпускается в следующих вариантах:

Пресс винтовой ПМВ – 3- номинальное усилие 3 тс.
Пресс винтовой ПМВ – 4- номинальное усилие 4 тс.
Технические характеристики
	ПМВ-3
	ПМВ-4

	Рабочее усилие, т (кН)
	0-3, (0-30)
	0-4, (0-40)

	Количество заходов резьбы винта
	2
	2

	Резьба винта
	30х4 Тр
	36х6 Тр

	Межштамповое пространство, мм
	170х170х200
	210х210х235

	Диаметр посадочного места, мм
	20
	25

	Макс. ход, мм
	200
	90

	Масса, кг
	45
	65

	Габаритные размеры, мм
	680х240х525
	680х310х660


 Устройство и принцип работы
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Устройство пресса показано на рис.1.
На основании 1 посажены две направляющие 2 скреплённые траверсой 3. По направляющим с помощью винта 5 через гайку 6 движется плита 4. Винт5 приводится в движении коромыслом 8.Подвижную плиту 4 поддерживают стяжки 7.На коромысле 8 установлены груза 9 и рукоятка 10.Плита 4 имеет посадочное место 11 для закрепления рабочего инструмента ( штампа).
На рис.2 показаны крепёжные размеры для штампов.
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Техническое обслуживание
Ходовой винт 5, гайка винта 6 и направляющие 2 требуют постоянной смазки в прцессе работы.  В качестве применяются пластические смазки  ЦИАТИМ-203  ГОСТ 8773-73, либо Солидол жировой ГОСТ 1033-79.
Периодичность смазки- не реже одного раза в день.
Пресс должен содержаться в чистоте.  
Указание мер безопасности
Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

Перед началом работы закрепите пресс.

Следует исключить попадание рук и других частей тела на рабочие поверхности пресса.

Работу на прессе выполнять в специальной одежде,  с застегнутыми рукавами и в защитных очках.
Подготовка и порядок работы
Пресса поставляются готовые к работе. Все необходимые регулировки произведены предприятием изготовителем изделия. Перед началом эксплуатации проверьте наличие и состояние смазки винтовой пары и направляющих пресса. При необходимости  удалите консервант с поверхностей пресса.
Надёжно закрепите пресс на рабочем месте, для этого в основание имеются крепёжные отверстия ( рис.3). 
Начало работы: Установить пресс-форму или штамп хвостовиком в посадочное место 11 на подвижной плите 4. Подведите плавно винтом основание штампа до соприкосновения с основанием пресса. Закрепите штамп с помощью прижимов и крепёжных винтов к основанию пресса. При необходимости воспользуйтесь шлифованными подкладками под штамп одинаковой высоты, что бы не вызвать перекос инструмента. Для крепления штампа в основание пресса есть т-образные пазы (рис.2) в которые заводятся спец-болты с квадратной шляпкой. Под обратный конец прижимов крепящих штамп следует подложить подкладки для надёжного удержания штампа.


Установите обрабатываемую заготовку в штамп. С помощью рукоятки 10, резким движением, сомкните штамп, разомкнув штамп обратным движением, извлеките заготовку. Если усилие развиваемое рукояткой окажется не достаточным, следует толчком закрутить коромысло 8.Тогда усилие пресса увеличится за счет инерции массы грузов 9.

   
Смазывайте рабочие поверхности штампов для уменьшения трения при прессовании и увеличения срока службы применяемой вами оснастки. 
Правила хранения

Пресс следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги вентиляционные отверстия. Рабочие поверхности должны быть обильно смазаны консервантом.
Комплект поставки

1. Пресс гидравлический ручной ПМВ - ________
2. Паспорт
Гарантийные обязательства
1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям технического паспорта при соблюдении потребителем правил транспортирования, монтажа, наладки и эксплуатации.

2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. Предприятие изготовитель на протяжении срока гарантии должно бесплатно заменить детали и узлы станка, вышедшие из строя по вине изготовителя.

4. При выходе из строя деталей или узла изделия по вине изготовителя необходимо составить официальное письмо с указанием: 

- даты и места покупки изделия;

- характера неполадок и условия их возникновения;

- перечня вышедших из строя деталей.

        5.     Отправить письмо изготовителю:

                -  по почте (65003, г. Одесса, ул. Атамана Головатого, 84);

                -  на e-mail (vtk-odessa@i.ua);

                -  или по факсу (т. 0482 35 86 64).

        6.     Вышедшие из строя детали поставляются заказчику для самостоятельной   

                их замены персоналом, обслуживающим изделие.

7. Вопрос о выезде представителя изготовителя на территорию заказчика   

        решается по дополнительной договоренности с изготовителем.

8. Предприятие изготовитель обязуется выполнить гарантийный ремонт в 

        течение 30 дней с момента поступления заявки.
Фирма изготовитель не несет ответственности за сохранность товара при перевозке.

Внимание!

В конструкцию пресса могут быть внесены изменения, не ухудшающие

его технические характеристики.

Свидетельство о приемке

Пресс соответствует техническим требованиям конструкторской документации  ПЛС 605.00.00 СБ  и признан  годным для эксплуатации.

М.п.

Дата продажи ____________________________________ 20___ г.
Филиал _______________________________________________
Подпись ______________________________________________
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