[image: image1.jpg]OBOPYIOBAHHE OASI
ur € IOBEAHPHOTO MPOU3BOMICTEA |

el " N W )"

www.vitk.com.ua

TexHuyecku nacnopt
moga. MJ1C708.00.00CB





Назначение
Станок предназначен для сверления и нарезания резьбы, применяется в серийном и мелкосерийном производстве ювелирных изделий. Направляющие устроены на линейных подшипниках, которые обеспечивают плавный ход установки. Установка оборудована упором для регулировки глубины сверления, что удобно для образования посадочных мест под камни.

Станок комплектуется приспособлением для нарезания внешней резьбы на пусетах (для зажима пусет) и держателем плашек для механической нарезки резьбы.

Дополнительно станок может оснащаться: приспособлением для нарезания внутренней резьбы на замочках (изготавливается по размерам заказчика); делительной головкой для разметки сверления колец и образования посадочных мест под камни; приспособлением для сверления жемчуга.

Технические характеристики
	Регулировка оборотов
	при сверлении - max 3000 об/мин, 
min 600 об/мин

при нарезании резьбы - max 190 об/мин,
min 37 об/мин

	Ход каретки, мм
	30

	Диаметр, мм
	патрон 0-4 мм

	Опция
	реверс (в режиме нарезание резьбы)

	Питание
	через выносной блок (входит в комплект): 

вход - AC 110-240В, 50-60 Гц, 1А 

выход - DC 24В, 2А

	Масса, кг
	7,4

	Габаритные размеры, мм
	205х170х210


Устройство станка
Устройство станка показано на Рис. 1.

Станок состоит из: станина (1), каретка (2), шпиндель (3), зажимной патрон (4), приспособление для нарезания резьбы на пусетах (5).

Приспособление крепится с помощью зажимных винтов (12).

Для ограничения движения каретки установлены упорные регулировочные винты (6).

Настройка длины нарезания резьбы (хода каретки) производится с помощью кулачков (7) и концевых выключателей (8).

На каретке установлен подвижный блок (9), зажатый винтами (10), на котором находятся регулировочные винты-гужоны (11) для регулировки высоты шпинделя.
На передней панели станка расположены регулятор оборотов шпинделя (13), светодиодный индикатор питания (14), переключатель режима работы (15). На задней панели находятся тумблер включения сети (16) и разъём питания для адаптера (17). Электрооборудование установлено внутри станины.
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Рис. 1
Устройство станка
Подготовка и порядок работы
1. Станок поставляется к эксплуатации в готовом виде. Его необходимо установить на рабочий стол. После этого произвести визуальный осмотр оборудования на исправность узлов, удалить с рабочих поверхностей грязь, пыль.
2. Обеспечить подключение к электропитанию. Подключить адаптер (блок питания) в разъём питания (17). Переключить тумблер включения сети (16). При подаче питания загорается светодиодный индикатор питания (14).
3. Переключатель режима работы (15) должен находиться в режиме «Наладка». В этом режиме отсутствует вращение шпинделя, и может осуществляться зажим (разжим) инструмента, смена заготовки.
4. Проверить центровку приспособления для нарезания резьбы на пусетах. Открутив зажимные винты (12), можно произвести точную установку приспособления. Для более точной центровки есть также возможность изменения высоты подвижного блока (9) на каретке. Для этого необходимо отжать винты (10) и отрегулировать высоту блока винтами-гужонами (11).
5. В режиме «Резьба» происходит вращение шпинделя вправо (каретка двигается вперёд). Длина резьбы регулируется кулачками. Когда левый кулачок (7) доходит до левого концевого выключателя (8), происходит реверс, и шпиндель начинает вращаться влево (каретка двигается назад). Шпиндель вращается до тех пор, пока правый кулачок (7) не дойдёт до правого концевого выключателя (8), тогда вращение шпинделя останавливается. Обороты шпинделя регулируются регулятором оборотов (13).

6. В режиме «Сверловка» шпиндель вращается вправо, концевые выключатели не задействованы. Обороты шпинделя плавно регулируются регулятором оборотов (13).
Система смазки
Станок должен содержаться в чистоте.

Раз в полгода необходимо смазывать линейные подшипники, установленные в каретке.

Рекомендуемые марки масел ТАД-15, ИТП-200ТУ38.101.292-78; Цилиндровое-52 ГОСТ6411-76 и др.
Указание мер безопасности

Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

Персонал, допущенный в установленном порядке к работе на станке, а также к его наладке и ремонту, обязан:
- ознакомиться с данной инструкцией;

- ознакомиться с общими правилами эксплуатации и ремонта станков;

- получить инструктаж по технике безопасности.

1. Электропитание перед выполнением работ по ремонту и обслуживанию должно быть отключено.

2. Вращающиеся детали представляют опасность для оператора, поэтому необходимо соблюдать особую осторожность и внимательность.
Запрещается:

· Увеличение мощности привода выше установленной на соответствующих моделях станков;

· Работа на неисправном станке;

· Применение самодельных предохранителей;

· Установка станка под наклоном;

· Работа станка без присмотра в процессе работы;

· Снятие защитных ограждений со станка.
Если станок функционирует неправильно, необходимо сообщить об этом фирме изготовителю, чтобы выявить возможные причины сбоя.
Правила хранения
Станок следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги.
Комплект поставки
1. Станок для сверления и нарезания резьбы
2. Приспособление для нарезания внешней резьбы на пусетах

3. Держатель плашек для механической нарезки резьбы

4. Паспорт

Гарантийные обязательства
1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям технического паспорта при соблюдении потребителем правил транспортирования, монтажа, наладки и эксплуатации.

2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. Предприятие изготовитель на протяжении срока гарантии должно бесплатно заменить детали и узлы изделия, вышедшие из строя по вине изготовителя.

4. При выходе из строя деталей или узла изделия по вине изготовителя необходимо составить официальное письмо с указанием:

– даты и места покупки изделия;

– характера неполадок и условия их возникновения;

– перечня вышедших из строя деталей.

Отправить письмо изготовителю ООО «ВТК-ОДЕССА»:

5. –  по почте: 65082, г. Одесса, ул. Преображенская, 30;

–  на e-mail: vtk-odessa@i.ua;

–  или по факсу: +38 048-726-05-06, 063-640-15-26.
6. Вышедшие из строя детали поставляются заказчику для самостоятельной их замены персоналом, обслуживающим изделие.

7. Вопрос о выезде представителя изготовителя на территорию заказчика решается по дополнительной договоренности с изготовителем.

8. Предприятие изготовитель обязуется выполнить гарантийный ремонт в течение 30 дней с момента поступления заявки.
Фирма изготовитель не несет ответственности за сохранность товара при перевозке.
В связи с постоянным совершенствованием конструкции отдельные элементы станка могут не полностью соответствовать описанию и изображению в паспорте, что не ухудшает показатели качества.
Свидетельство о приемке
Станок соответствует техническим требованиям конструкторской документации ПЛС708.00.00СБ и признан годным для эксплуатации.
М. п.
Дата продажи ____________________ 20___ г.
Подпись _________________________________
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