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Назначение
Станок наматывает проволоку виток к витку на установленной катушке по слоям. Имеет программируемый шаг намотки и момент натяжения проволоки. Узел укладчика имеет 2 варианта исполнения: для проволоки до 0,3 мм узел укладчика комплектуется асинхронным двигателем с фрикционным механизмом; для проволоки меньше 0,3 мм – серводвигателем. Сервопривод позволяет производить настройку укладчика по усилию разрыва тонкой проволоки.
Технические характеристики

	Задатчик момента натяжения проволоки, %
	0-300 (отношение момента на индикаторе к реальному моменту – 1:3)

	Дискретность задатчика шага укладки, мм
	0,01

	Макс. шаг укладки, мм
	9,99

	Номинальный момент двигателя укладки, Н*м
	2,8

	Номинальный момент на валу двигателя, Н*м
	1,91

	Макс. скорость намотки, об/мин
	200

	Мощность двигателя намотки, кВт
	0,6

	Напряжение питания, В
	220

	Масса, кг
	52

	Габаритные размеры, мм
	640х470х1240
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Устройство станка
Волочильный станок установлен на столе (поз. 11). Укладочный механизм установлен на тумбе (поз. 12).

Бухта с проволокой устанавливается в узел смотки (поз. 1) волочильного станка. Запасовка проволоки производится на малой скорости. Скорость регулируется на панели управления (поз. 5). На панели управления (поз. 5) на индикаторе показывается метраж проволоки, прошедшей через приводную шайбу (поз. 4).

Проволока от узла смотки (поз. 1) приходит на опорные шайбы (поз. 2). Затем проволока проходит через фильеродержатель, где установлены фильеры (поз. 3). После проволока приходит на тяговый барабан (поз. 4) и возвращается на опорный барабан (поз. 2). С последней тяговой шайбы (поз. 4) проволока приходит на узел намотки (поз. 6).

С узла намотки (поз. 6) проволока приходит на шкивы (поз. 7), установленные на кронштейне тумбы (поз. 12). Далее со шкивов (поз. 7) проволока приходит на шкив, который находится на подвижной каретке (поз. 9), расположенный в узле укладчика (поз. 13). Каретка (поз. 9) перемещается поперечно и укладывает проволоку на приемную катушку (поз. 10).

Назначение кнопок, клавиш и индикаторов

1. Шаг↓ – уменьшение значения шага укладки.
2. Шаг↑ – увеличение значения шага укладки.
3. Каретка← – ручное перемещение каретки влево (в сторону к пульту).
4. Каретка→ – ручное перемещение каретки вправо (в сторону от пульта).
5. Катушка Стоп/Память – остановка вращения катушки в ручном режиме или ввод значений в энергонезависимую память.
6. Катушка∩ – пуск вращения катушки в ручном режиме.
7. Натяжение↓ – уменьшение значения натяжения намотки проволоки.
8. Натяжение↑ – увеличение значения натяжения намотки проволоки.
9. Пуск – работа укладчика в автоматическом режиме.
10. Сеть – подача электропитания на укладчик.
Индикатор Шаг укладки – отображает значения шага укладки проволоки в миллиметрах.

Индикатор Натяжение – отображает значение усилия натяжения в процентах.

Индикатор Привод готов – горит, когда сервопривод катушки готов к работе.
Индикатор Работа – горит, когда включён автоматический режим и нет аварий.
Подготовка и порядок работы
1. Включить кнопку СЕТЬ. Загораются индикаторы, показывающие Шаг укладки и Натяжение. Если нет аварийных режимов, то через 2 секунды загорается индикатор Привод готов.
2. Кнопка Пуск должна быть выключена (в положение 0).
3. Установка крайних положений движения каретки: Пустая катушка должна быть закреплена на ось мотора. Переместить кулачки максимально близко к центру. При помощи кнопок Каретка ←, Каретка → переместить каретку в одно из крайних положений, согласно расположению катушки. Затем переместить соответствующий кулачок до срабатывания бесконтактного датчика, и зафиксировать его. То же самое проделать с другим крайним положением. Диапазоны перемещения каретки установлены.
4. Установка момента затяжки проволоки: заправить проволоку через ролики и закрепить конец на катушке. Подающую катушку зафиксировать механически. Кнопкой Натяжение ↓ установить натяжение в 00. Нажать кнопку Катушка∩. Привод катушки включится, но усилие будет нулевое. При помощи кнопки Натяжение ↑ повысить момент затяжки до определённого уровня, проволока должна быть натянута. Степень натяжения подбирается экспериментально и зависит от диаметра проволоки и жесткости. Коротко нажать кнопку Катушка Стоп/Память для остановки двигателя катушки. Затем ещё раз нажать кнопку Катушка Стоп/Память до гашения индикаторов на 1 секунду, что указывает запись значений в память.
5. Установка шага укладки проволоки: Кнопками Шаг ↑, Шаг ↓ установить значение шага укладки равным диаметру проволоки в миллиметрах. Кнопкой Катушка Стоп/Память записать значение в энергонезависимою память.

6. Запуск укладчика в автоматическом режиме: Кнопками Каретка ←, Каретка → перемещается каретка в выбранное начальное положение до срабатывания концевого выключателя. Убеждаемся, что проволока находится на катушке в начале и нажимаем кнопку Пуск. Запускается вращение двигателя катушки. На валу двигателя имеется оптический датчик, который служит для определения положения катушки и выдачи сигнала управляющему устройству. Согласно этому сигналу, управляющее устройство командует шаговым двигателем, который перемещает каретку укладчика. Оптический датчик выдаёт информацию о положении катушки на каждую половину оборота. Соответственно на каждую половину оборота каретка перемещается на половину шага укладки. Во время работы в автоматическом режиме работает только кнопка Пуск. Это сделано с целью блокировки работы кнопок наладки, которые могут привести к случайным изменениям в процессе работы.
7. Особенности работы укладчика:
– автоматический режим включается только при условии срабатывания одного из концевых датчиков, это определяет безошибочно начальное направление движение каретки;

– укладчик рассчитан на работу совместно с вальцами проволоки или волочильного станка. При остановке вальцев или волочильного станка останавливается и вращение катушки укладчика, так как момент затяжки проволоки на катушке укладчика не будет превышать заданный, и проволока просто будет натянута до определённого усилия. При возобновлении работы вальцами проволоки или волочильного станка укладчик продолжит свою работу.

– если во время работы в автоматическом режиме выключили кнопку Пуск, при повторном включении кнопки работа не возобновится. Для этого нужно выключить кнопку Пуск, нажать кнопку Катушка∩ и нажать кнопку Пуск. Укладчик продолжит свою работу.

Указание мер безопасности

Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

Персонал, допущенный в установленном порядке к работе на станке, а также к его наладке и ремонту, обязан:
- ознакомиться с данной инструкцией;

- ознакомиться с общими правилами эксплуатации и ремонта станков;

- получить инструктаж по технике безопасности.

1. При транспортировке станка на открытой площадке без упаковочной тары, его следует закрепить.

2. Станок должен иметь надёжное заземление.

3. Электропитание перед выполнением работ по ремонту и обслуживанию должно быть отключено.

4. Вращающиеся детали станка и проволока представляют опасность для оператора, поэтому необходимо соблюдать особую осторожность и внимательность.

5. Работа с металлом производится в защитных рукавицах во избежание получения травм об острые края заготовок и получении ожогов о нагретый прокат.

6. Не располагать руки вблизи обрабатываемых заготовок.

Запрещается:

· Работа без специальной одежды с застегнутыми рукавами;

· Увеличение мощности привода выше установленной на соответствующих моделях станков;

· Работа без заземления станка;

· Работа на неисправном станке;

· Применение самодельных предохранителей;

· Установка станка под наклоном;

· Работа станка без присмотра в процессе работы;

· Снятие защитных ограждений со станка.
Если станок функционирует неправильно, необходимо сообщить об этом фирме изготовителю, чтобы выявить возможные причины сбоя.
Правила хранения
Станок следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги.
Комплект поставки
1. Укладчик проволоки УП-СП-600
2. Паспорт
Гарантийные обязательства
1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям технического паспорта при соблюдении потребителем правил транспортирования, монтажа, наладки и эксплуатации.

2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. Предприятие изготовитель на протяжении срока гарантии должно бесплатно заменить детали и узлы изделия, вышедшие из строя по вине изготовителя.

4. При выходе из строя деталей или узла изделия по вине изготовителя необходимо составить официальное письмо с указанием:

– даты и места покупки изделия;

– характера неполадок и условия их возникновения;

– перечня вышедших из строя деталей.

Отправить письмо изготовителю ООО «ВТК-ОДЕССА»:

5. –  по почте: 65082, г. Одесса, ул. Преображенская, 30;

–  на e-mail: vtk-odessa@i.ua;

–  или по факсу: +38 048-726-05-06, 063-640-15-26.
6. Вышедшие из строя детали поставляются заказчику для самостоятельной их замены персоналом, обслуживающим изделие.

7. Вопрос о выезде представителя изготовителя на территорию заказчика решается по дополнительной договоренности с изготовителем.

8. Предприятие изготовитель обязуется выполнить гарантийный ремонт в течение 30 дней с момента поступления заявки.
Фирма изготовитель не несет ответственности за сохранность товара при перевозке.
В связи с постоянным совершенствованием конструкции отдельные элементы станка могут не полностью соответствовать описанию и изображению в паспорте, что не ухудшает показатели качества.
Свидетельство о приемке
Станок соответствует техническим требованиям конструкторской документации ПЛС733.00.000СБ и признан годным для эксплуатации.
М. п.
Дата продажи ____________________ 20___ г.
Подпись _________________________________
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