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Назначение
Приспособление предназначено для намотки звеньев овальной формы из проволоки. Комплектуется тремя ригелями: 5х2,5; 6х3,4; 7х4,2.

Отдельно может комплектоваться дополнительными ригелями для изготовления звеньев якорных цепей следующих размеров: 1,5х0,6; 1,65х0,65; 1,7х0,7; 1,85х0,75; 2,0х0,8; 2,1х0,9; 2,5х1; 2,7х1,1; 2,9х1,2.

По отдельному заказу могут быть поставлены ригели на другие размеры звеньев. Интервалы размеров ригелей: от 1,5х0,6 до 15х5 мм.

Устройство и принцип работы
Устройство приспособления для намотки звеньев цепей показано на Рис. 1.
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Рис. 1

Устройство приспособления для намотки звеньев цепей

Проволока заводится через направляющую втулку (1) и вручную наматывается на сменный ригель (2) (примерно 3-4 витка).
Придерживая рукой проволоку перед направляющей втулкой, нужно создать необходимое натяжение для правильной укладки её на оправке. При вращении рукоятки (4) проволока наматывается на ригель в виде пружины и сталкивается с оправки галтелью (3). Установка направляющей втулки должна быть выполнена так, чтобы проволока при намотке скользила по торцу оправки.
Подготовка и порядок работы
Перед началом работы необходимо закрепить приспособление на рабочем месте. Для этого в основании корпуса предусмотрены 4 отверстия.
Произвести установку требуемого ригеля. Завести проволоку в направляющую втулку (1) и намотать на ригель (2) примерно 3-4 витка. Проворачивая рукоятку (4) продолжать намотку проволоки до её окончания. Необходимо обеспечивать максимальное натяжение за счёт трения о направляющую втулку. Для более полного облегания формы ригеля проволока перед намоткой должна быть отожжённой.
Указание мер безопасности

Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

Персонал, допущенный в установленном порядке к работе на оборудовании, а также к его наладке и ремонту, обязан:

- ознакомиться с данной инструкцией;

- ознакомиться с общими правилами эксплуатации и ремонта оборудования;

- получить инструктаж по технике безопасности.

1. Вращающиеся детали приспособления и обрабатываемый прокат представляют опасность для оператора, поэтому необходимо соблюдать особую осторожность.

2. Следует исключить попадание рук и других частей тела на рабочие поверхности инструмента и под обрабатываемый прокат.

Запрещается:

· Работа без специальной одежды с застегнутыми рукавами.
Если приспособление функционирует неправильно, необходимо сообщить об этом фирме изготовителю, чтобы выявить возможные причины сбоя.
Правила хранения
Приспособление следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги. Рабочие поверхности должны быть обильно смазаны консервантом.
Комплект поставки
1. Приспособление для намотки звеньев цепей, ушек для подвесок
2. Ригели – 3 шт. (размеры 5х2,5; 6х3,4; 7х4,2)
3. Паспорт
Гарантийные обязательства
1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям технического паспорта при соблюдении потребителем правил транспортирования, монтажа, наладки и эксплуатации.

2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. Предприятие изготовитель на протяжении срока гарантии должно бесплатно заменить детали и узлы изделия, вышедшие из строя по вине изготовителя.

4. При выходе из строя деталей или узла изделия по вине изготовителя необходимо составить официальное письмо с указанием:

– даты и места покупки изделия;

– характера неполадок и условия их возникновения;

– перечня вышедших из строя деталей.

Отправить письмо изготовителю ООО «ВТК-ОДЕССА»:

5. –  по почте: 65082, г. Одесса, ул. Преображенская, 30;

–  на e-mail: vtk-odessa@i.ua;

–  или по факсу: +38 048-726-05-06, 063-640-15-26.
6. Вышедшие из строя детали поставляются заказчику для самостоятельной их замены персоналом, обслуживающим изделие.

7. Вопрос о выезде представителя изготовителя на территорию заказчика решается по дополнительной договоренности с изготовителем.

8. Предприятие изготовитель обязуется выполнить гарантийный ремонт в течение 30 дней с момента поступления заявки.
Фирма изготовитель не несет ответственности за сохранность товара при перевозке.
В связи с постоянным совершенствованием конструкции отдельные элементы приспособления могут не полностью соответствовать описанию и изображению в паспорте, что не ухудшает показатели качества.
Свидетельство о приемке
Приспособление соответствует техническим требованиям конструкторской документации ПЛС330.00.00СБ и признано годным для эксплуатации.
М. п.
Дата продажи ____________________ 20___ г.
Подпись _________________________________
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