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1 Назначение изделия.
Вальцы гибочные предназначены для гибки деталей в виде цилиндров.
2 Технические данные.
Электродвигатель АИР71B8УЗ     Р=0,25 кВт,     n=645 об/мин; 
Частота вращение валков n=30 об/мин.

Минимальный диаметр гиба 16 мм.

Диаметр рабочего вала 16 мм.

Диаметр вспомогательных  валов 36 мм.

Рабочая длина валков 300 мм.

Максимальный развод валов 10 мм.
Габариты установки ШВД  760х270х560 мм.

Питание  380 В
                                                 3 Устройство и работа изделия.
Устройство станка показано на рис. 1. 
Станок состоит из станины поз. 1, мотор-редуктора поз. 2, блок гибочный поз. 3, узел цепной передачи поз. 4, рукоятка подъема (опускание) рабочего вала поз. 5, сетевой автомат поз. 6,
Тумблер вкл. (выкл.) электропривода поз. 7, муфта поз. 8.

Блок гибочный состоит :
Вал рабочий поз. 10. Для съема готовой детали вал рабочий может вытягиваться  из подшипника и отклоняться на нужный угол. После съема готовой детали вал рабочий можно вставить опять в подшипник.
 Валы вспомогательные поз. 11, зубчатая передача поз. 12, регулировочный винт прижима рычага рабочего вала поз. 13. Служит для регулировки параллельности рабочего вала

относительно вспомогательных валов.
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                                                  Рис. 1 
     4 Техническое обслуживание.
  Редуктор главного привода. 
Смазка зацепления производится пластической смазкой Литол-24. Смазка подшипников производится 
через отверстие  маслом ИТП-200ТУ38.101.292-78 или Цилиндровое-52 ГОСТ6411-76.  
     Открытую зубчатую передачу и цепи  пластической смазкой Литол-24. 
Проверить наличие  масла в парах трения. Подшипники скольжения смазывать маслами большой вязкости, например «Индустриальное И - 30».

   5 Указание мер безопасности.
Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

       При транспортировке станка на открытой площадке без упаковочной тары его                                                    следует закрепить.

Персонал, допущенный  в установленном порядке к работе на станке, а также к его наладке и ремонту, обязан:
· ознакомиться с настоящим руководством;

· ознакомиться с общими правилами эксплуатации и ремонта станков;

· получить инструктаж по технике безопасности.

      Ремонтные работы должны проводиться только после отключения  эл. питания.

      Работать без заземления станка запрещается.

      Снимать ограждения со станка  не допускается.

6 Правила хранения.
следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги. Рабочие поверхности должны быть обильно смазаны консервантом.
7  Комплект поставки.
1. Вальцы гибочные. 

2. Паспорт.
8 Гарантийные обязательства.
1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям технического паспорта при соблюдении потребителем правил транспортирования, монтажа, наладки и эксплуатации.

2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. Предприятие изготовитель на протяжение срока гарантии должно бесплатно заменить детали и узлы станка, вышедшие из строя по вине изготовителя.

4. При выходе из строя деталей или узла изделия по вине изготовителя необходимо составить официальное письмо с указанием: 

- даты и места покупки изделия;

- характера неполадок и условия их возникновения;

- перечня вышедших из строя деталей.

        5.     Отправить письмо изготовителю:

                -  по почте (65003, г. Одесса, ул. Атамана Головатого, 84);

                -  на e-mail (vtk-odessa@i.ua);

                -  или по факсу (т. 0482 35 86 64).

        6.     Вышедшие из строя детали поставляются заказчику для самостоятельной   

                их замены персоналом, обслуживающим изделие.

7. Вопрос о выезде представителя изготовителя на территорию заказчика   

        решается по дополнительной договоренности с изготовителем.

8. Предприятие изготовитель обязуется выполнить гарантийный ремонт в 

        течение 30 дней с момента поступления заявки.
Фирма изготовитель не несет ответственности за сохранность товара при перевозке. 

Внимание! В конструкцию станка  могут быть внесены изменения, не ухудшающие технические характеристики.

9 Свидетельство о приемке.
Станок соответствует техническим требованиям конструкторской документации                              ПЛС 690.000.000.СБ и признан годным для эксплуатации.                                        М.п.
Дата продажи ____________________________________ 20___ г.

Филиал _______________________________________________

Подпись ______________________________________________
