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Пресс ручной для клеймения ювелирных и бытовых изделий
Назначение изделия
Пресс предназначен для нанесения изготовителем клейма (именника) на ювелирных изделиях механическим способом. Оснащён координатным столиком имеющим крепление для различных приспособлений (подкладок) для установки изделий при клеймении.
Технические характеристики
	Перемещение изделия от центра клейма в обе стороны
	по оси X - 10 мм, по оси Y - 50 мм

	Рабочее усилие, т
	0-1, (0-10 кН)

	Размеры устанавливаемого клейма, мм
	Ø10х50

	Масса, кг
	16

	Габаритные размеры, мм
	280х190х320


 Устройство и принцип работы
Пресс для клеймения ювелирных изделий показан на Рис.1.
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     Рис. 1.

   На столешнице реечного пресса закреплён координатный столик, на котором монтируются оправки для установки подвергаемых клеймению деталей. Перемещение верхних и нижних салазок координатного столика производится вручную после отжима фиксирующих винтов.

   Оправки для крепления клейма устанавливаются в подвижную рейку. Установочные размеры указаны на Рис.1.

   В конструкции пресса предусмотрена возможность  компенсации износа  направляющих рейки путём поджима направляющих в двух взаимоперпендикулярных

плоскостях. Это обеспечивает фиксированное положение клейма.

   Оправки для крепления клейма и оправки для установки ювелирных изделий поставляются по отдельному заказу.                  
Техническое обслуживание
Ходовая рейка требуют периодической смазки в процессе работы. Также смазываются направляющие координатного столика.  В качестве применяются пластические смазки  ЦИАТИМ-203  ГОСТ 8773-73, либо Солидол жировой ГОСТ 1033-79.
Периодичность смазки- не реже одного раза в неделю.
Пресс должен содержаться в чистоте.  
Указание мер безопасности
Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

Перед началом работы закрепите пресс.

Следует исключить попадание рук и других частей тела на рабочие поверхности пресса.

Работу на прессе выполнять в специальной одежде,  с застегнутыми рукавами.
Подготовка и порядок работы
Пресса поставляются готовыми к работе. Все необходимые регулировки произведены предприятием изготовителем изделия. Перед началом эксплуатации проверьте наличие и состояние смазки  рабочих поверхностей пресса. При необходимости  удалите консервант с поверхностей пресса.
Надёжно закрепите пресс на рабочем месте, для этого в основание имеются крепёжные отверстия . 
Начало работы: Установить нужное приспособление для клеймения  в посадочное место  координатного столика. Подведите плавно клеймо и передвигая  с помощью координатного столика убедитесь в правильном расположении клейма относительно оси изделия . Закрепите положение столика с помощью прижимых винтов к основанию пресса. 


Установите изделие в приспособление и с помощью рукоятки ,плавным движением, вдавите клеймо на нужную глубину. Регулируйте усилие на рукоятки в зависимости от типа изделия, чтобы изделия не подвергались деформации. 
Правила хранения
Пресс следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги вентиляционные отверстия. Рабочие поверхности должны быть обильно смазаны консервантом.
Комплект поставки
1. Пресс ручной для клеймения ювелирных и бытовых изделий
2. Паспорт
Гарантийные обязательства
1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям технического паспорта при соблюдении потребителем правил транспортирования, монтажа, наладки и эксплуатации.

2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. Предприятие изготовитель на протяжении срока гарантии должно бесплатно заменить детали и узлы станка, вышедшие из строя по вине изготовителя.

4. При выходе из строя деталей или узла изделия по вине изготовителя необходимо составить официальное письмо с указанием: 

- даты и места покупки изделия;

- характера неполадок и условия их возникновения;

- перечня вышедших из строя деталей.

        5.     Отправить письмо изготовителю:

                -  по почте (65003, г. Одесса, ул. Атамана Головатого, 84);

                -  на e-mail (vtk-odessa@i.ua);

                -  или по факсу (т. 0482 35 86 64).

        6.     Вышедшие из строя детали поставляются заказчику для самостоятельной   

                их замены персоналом, обслуживающим изделие.

7. Вопрос о выезде представителя изготовителя на территорию заказчика   

        решается по дополнительной договоренности с изготовителем.

8. Предприятие изготовитель обязуется выполнить гарантийный ремонт в 

        течение 30 дней с момента поступления заявки.
Фирма изготовитель не несет ответственности за сохранность товара при перевозке.

Внимание!

В конструкцию пресса могут быть внесены изменения, не ухудшающие

его технические характеристики.

Свидетельство о приемке

Пресс соответствует техническим требованиям конструкторской документации  ПЛС 328.00.00 СБ  и признан  годным для эксплуатации.

М.п.

Дата продажи ____________________________________ 20___ г.
Филиал _______________________________________________
Подпись ______________________________________________
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MpucnocobneHne ans KNeMMmeHus yHMBepcarnbHoe

YHuBepcanbHoOe npucnocobneHme ans KnemMeHus BENUPHbIX U3OENUNA.
WmeeT cnegyrowme nosmuymmn B CTaH4APTHOM UCMOMHEHNM:

1. Ans KN.KPyrnbiX NPOBOMNOYHLIX U TPyOYaTbIX M3AENUIA (Ha BbIMyKNON MOBEPXHOCTM
pacnonoXxeHsbl paguycHble kaHaekm R=0,9 mm; R=0,75 mm) kog MNJC 245.03.

2. [1na kn. npoBOMOYHbLIX (HA POBHOM NMOBEPXHOCTU PACMONOXEHbI pagnyCHbIE KAHaBKU
R=0,5 mm; R=0,6 mm; R=0,75 mm; R=1 mm) kog MNJ1C 245.04.

3. [AnAa Kn.pannyHbIX n3genui (MMeeT NNOoCcKy NOBEPXHOCTL WnpuHon 4 mm) kog MNIC 245.06.-01

4. [INs Kn.panu4yHbIX U3genuin (MMeeT NOCKYH NOBEPXHOCTb WMpuHOM 6 MMm) kog MI1C 245.06.

5. [Ins KN.KOHUEBKUKA LENU 1 HAPY>KHOrO KI1.Kosew(nonykpyrnasi NOBEPXHOCTb C HOCUKOM 3X6 MM)
koa MJ1C 245.07.

6. [AnAa Kn.pannyHbIX n3genuin (nnockasa noBEPXHOCTb C HOCUKOM KOHEYHbIM CeYeHneEM 1x2,2 MM)
kog MJ1C 245.08.

[OMONMHUTENBHO MO LIEHTPY €CTb BO3MOXHOCTb YCTAHOBKU MOAKAOKN ANS BHYTPEHHETO
KnenmeHus obpy4vansHoro konbua MJcC 245.02.

Bce onpaBku M3roTOBMEHbLI U3 MHCTPYMEHTANbHOW CTanu ¢ nocneaywuwen 3akankon HRCa
38...42 eq. VimeroT 0TNONMpOBaHHbLIE MOBEPXHOCTH.

YHuBepcarnbsHoe npucnocobneHre ansi KnenmMeHus IBENMPHbIX U3OENUiA.

MmeeT 4-pe pabo4mx NOBEPXHOCTHU:

1. Beinyknas R=7X10 mm.(HapyxHoe krn.konew)c 60nbLwInM NogHyTPEHNEM NO3BONAOLIMM pasmellaTb
n3genvs HecTaHgapTHON (PopMbl, C rabapuUTHBEIMU BEPXYLLKAMM.

2. PoBHasi NOBEPXHOCTb LUMP.14 MM. KOHLEBOE cedeHne 14X5,5mm.

3. PoBHas wup.3 mm, ¢ kaHaskou rn.0,5 mm. nog 90 rpag.

4. PoBHas NOBEPXHOCTb LWIKMP.7 MM yxoasauwas Ha 1 MM NOAHYyTPEHMEM.

Bce onpaBku M3rotToBneHbl M3 UHCTPYMEHTanbHOM cTanu ¢ nocneaytowen 3akankon HRCa 38...42 ef.
MmMeloT oTnonnpoBaHHbIE NOBEPXHOCTY.

YHuBepcanbHoe np-Hue A5s KPYribix NOBEpXHOCTEN

lNpenHasHayeHa ansa KnemMeHnsa N3genuin Kpyrnoro CeYeHus.

[Ba ncnonHeHus:

IMJ1C 244.03 wwupuHa-3,6 mm. MmeeT cemMb KaHaBOK COOTBETCTBYHOLWMX anameTpam: 0,4\ 0,5\ 0,6\ 0,7\
0,8\ 0,9\ 1.0 mm.

MIC 244.04 wupuHa-4 mm. MIMeeT cemb KaHaBOK COOTBETCTBYHOLWMX anametpam: 1,1\ 1,2\ 1,4\ 1,6\ 1,8\
2,0\ 2,4MMm.

Bce onpaBku U3roTOBIEHbI N3 MHCTPYMEHTANBLHOM cTanu ¢ nocneaywuwlen 3akankon HRCa 38...42 ep.
MmetoT oTnonMpoBaHHbIE MOBEPXHOCTMU.

MpucnocobneHne ans Hapy>XHOro KrenMeHus Konew

lNpumeHseTca Ans HapY>KHOro KIeMMeHUs Konew,.
MwveeTt aBe paboumx BbiMyKmbIX NOBEPXHOCTM R7,5X8 MM n R10X8 MMm. NocTaBnseTca B KOMMNIEKTE C
OrnpaBKoM ONS yCTAaHOBKM Ha CTaHOK. Bce onpaBku M3roToBEHbLI U3 MHCTPYMEHTANbHOM CTanm ¢ NocneayLen
3akankon HRC3 38...42 ed. AMetoT OTNONIMPOBaHHLIE MOBEPXHOCTH.

CneuwnanbHoe np-Hue Ans KpyribiX NOBEPXHOCTEN

[NpumeHseTca ans KnemmeHus NpoBOOYHbIX u3genuin. CyliecTByeT 7 UCAONHEHUN NoL4 pasnuyHbie AnamMeTpbl.
Kaxxgoe ucnonHeHne nveet no gse pabovmx NOBEPXHOCTU COOTBETCTBYIOLLUX CHl. AMAMETPaM NMPOBOJIOKU:

MIC 244.04-$2.4 1 2,0 Mmm.

MIC 244.04.01-p1,8 1 1,6 mm.

MJIC 244.04.02-b1,4 n 1,2 mm.

MIC 244.04.03-1,1 n 1,0 mm.

MJC 244.04.04-00,9 n 0,8 mm.

MIC 244.04.05-¢p0,7 1 0,6 mm.

MJ1C 244.04.06-000,5 n 0,4 mm.

LLinpnHa Hocuka 4 MM.

lMocTaBnsieTcsl B KOMMIEKTE C ONPaBKOW Aris YCTAHOBKM Ha CTaHOK. Bce onpaBku N3roToBneHbl 13
MHCTPYMEHTanNbLHON cTanu ¢ nocneayowen sakankon HRCa 38...42 ea. MIMetoT oTnonnpoBaHHbLIE MOBEPXHOCTMU.

MpucnocobneHne ons KNENMEHUS LLUBEH3

lNpumeHsaeTca Ansg Hapy>KHOro KIenMeHUs aHrMUNCKNX 3aMKOB Ha Cepbrax.

Umeet oBe pabounx MOBEPXHOCTM C pa3mepamm nNas3oB 2,5x1,2 MM 1 2,0x1,2 MM, LUMPMHA HOCKKA 4 MM.
lMocTaBnsieTcs B KOMMIEKTE C ONPaBKOW 41151 yCTaHOBKM Ha CTaHOK. Bce ornpaBku U3roToBMNEHbI U3
MHCTPYMEHTANbLHON cTanu ¢ nocneaytoulen 3akankon HRCa 38...42 ea. ImMetoT OTNONMPOBaHHbLIE MOBEPXHOCTMU.
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MpucnocobneHne ans KNemMmeHus NIoCKNX U3genum

MNpumeHsieTcs Ans HAPYKHOTO KIEMMEHNSA PasfUYHbIX U3OENUNA.

MmeeT ape paboumx NNOCKUX NOBEPXHOCTU C BLICTYNMOM MOA YrOp M3aenus ¢ pasmepamm 4x5,5 Mum.
MocTaBnseTcsA B KOMMIEKTE C ONPaBKON 418 YCTAHOBKU HAa CTaHOK. Bce onpaBku N3roToBMneHb! U3
MHCTPYMEHTanbLHON cTanu ¢ nocneayowen 3akankon HRCa 38...42 eq. VimetoT oTNONMpPOBaHHbIE
NMOBEPXHOCTW.

MpucnocobneHne ans KnemmeHus

MNpumeHsieTcs Ons HAPY>KHOTO KIENMMEHNSA pasfiMYHbIX U3OENUNA.

WmeeT gBe paboumnx nnockmx NOBEPXHOCTU. MOCTaBNsSETCA B KOMMIEKTE C ONPaBKOM 4SS YCTAHOBKM HA
CTaHOK. Bce onpaBkmn M3roToBneHbl U3 MHCTPYMEHTanNbHOM CTanu ¢ nocnenyowwen 3akankon HRCa 38...42 ea.
MmMeloT oTnonnpoBaHHbIE MOBEPXHOCTY.

o

[MepexogHuk

lNpegHasHayeH Ana KpenneHnsa MeHHuKa 4 MM ¢ N0Cago4YHbIM MECTOM MO, KINENMUITbHOIO CTaHKa.
VMicnonb3yeTcsi Kak Ansd Hapy>XHOro, Tak 1 Ans BHYTPEHHETO KNENMEHUS KOBENUPHBLIX N3AENNNA.

MpucnocobneHne anst BHYTPEHHErO KNemMeHus obpyyansHOro konbua

MpuMeHsieTcs Ons BHYTPEHHETO KNEMMEHUs 00pyyarnbHOro Korbla. O6bIYHO M3roTaBNMBAETCS MO
WHOVBMAYANbHOMY 3aKa3y B 3aBMCUMOCTY OT paguyCcoB CErMEHTa 0Opy4anbHbIX KOmell,
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