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Станок полировальный настольный мини
Назначение изделия
Настоящий паспорт и инструкция по эксплуатации предназначены для ознакомления с устройством, работой и правилами технического обслуживания станок полировальный настольный мини СПН мини. 
Станок полировальный настольный производиться в двух исполнениях: СПН-1 мини односторонний, СПН-2 мини двухсторонний.
Станок полировальный настольный мини (в дальнейшем «полировка»), предназначена для полировки, шлифовки, очищение и других видов обработки поверхности деталей, изделий с помощью полировочного круга или других инструментов.
Имеет плавную регулировку скорости, освещение, мощную вытяжку. 

Полировка может быть использована в различных отраслях промышленности. 
Технические характеристики
	
	
	СПН-1 мини
	СПН-2 мини

	1.
	Макс. диаметр полировального круга, мм
	150
	150

	2.
	Напряжение питания, В
	220; 50 Гц
	220; 50 Гц

	3.
	Главный привод:
Мощность, кВт

Скорость вращения шпинделя, об/мин
	0,25

3000
	0,125

7000

	4.
	Вентилятор:
Количество

Мощность, кВт

Производительность, м³/ч
	1

0,025
350
	2

2х0,025
2х350

	5.
	Площадь фильтрации, м²
	0,09
	2х0,08

	6.
	Тонкость фильтрации, мкм
	40
	40

	7.
	Регулировка скорости, об/мин
	нет
	1800-7000

	8.
	Габаритные размеры, мм
	410х405х310
	550х465х310

	9.
	Масса, кг
	12
	15

	


Устройство и принцип работы​
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Рис. 1
Внешний вид станка полировального СПН-1 мини

Основные элементы станка: поз. 1. главный привод, поз. 2. ручка включение вращения и реверса, главного привода.
поз. 3. включатель освещения и вытяжки, поз. 4. лампа, поз. 5. фильтрующий картридж, поз. 6. вентилятор.
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Рис. 2
Внешний вид станка полировального СПН-2 мини.
Основные элементы станка: поз. 1. главный привод, поз. 2. ручка управление оборотами и включение вращения,
поз. 3. включатель вытяжки и освещения, поз. 4. лампа, поз. 5. фильтрующий картридж, поз. 6. вентилятор.
Указание мер безопасности
Внимательно прочтите инструкцию перед началом эксплуатации!!!

При выполнении работ по полировке длинные волосы должны быть собраны, рукава должны быть застёгнуты чтобы не намотало на вал двигателя главного привода.

Проверить зануление в розетке. Проверить биение конусов. 
При полировке на руки одеть напальчичники или рукавицы.
Подготовка и порядок работы
Полировка поставляется  готовой к работе.
Полировку заземлить. На задней стороне корпуса имеется
 отв. М5 для заземления.

Подключить сетевую вилку в розетку с напряжением сети ~220В.
Установить полировочный круг на конусные насадки двигателя главного привода поз.1. Включить выключатель поз. 2, настроить обороты вращения полировочного круга. Включить выключатель поз. 3, освещения и вытяжку.
Произвести полировку. По окончании работ отключить питание выключателем поз. 2 и поз. 3. Полировку содержать в частоте. Своевременно менять  фильтрующий элемент в картридже, когда уменьшается поток воздуха.
Правила хранения

Полировку следует хранить в сухом помещении, укрыв от пыли и влаги.

Комплект поставки

1. Полировка.
2. Паспорт.
Гарантийные обязательства
1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям технического паспорта при соблюдении потребителем правил транспортирования, монтажа, наладки и эксплуатации.

2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня отгрузки изделия потребителю.

3. Предприятие изготовитель на протяжении срока гарантии должно бесплатно заменить детали и узлы станка, вышедшие из строя по вине изготовителя.

4. При выходе из строя деталей или узла изделия по вине изготовителя необходимо составить официальное письмо с указанием: 

- даты и места покупки изделия;

- характера неполадок и условия их возникновения;

- перечня вышедших из строя деталей.

        5.     Отправить письмо изготовителю:

                -  по почте (65003, г. Одесса, ул. Атамана Головатого, 84);

                -  на e-mail (vtk-odessa@i.ua);

                -  или по факсу (т. 0482 35 86 64).

        6.     Вышедшие из строя детали поставляются заказчику для самостоятельной   

                их замены персоналом, обслуживающим изделие.

7. Вопрос о выезде представителя изготовителя на территорию заказчика   

        решается по дополнительной договоренности с изготовителем.

8. Предприятие изготовитель обязуется выполнить гарантийный ремонт в 

        течение 30 дней с момента поступления заявки.

Фирма изготовитель не несет ответственности за сохранность товара при перевозке.
Внимание!

В конструкцию прибора могут быть внесены изменения, не ухудшающие

его технические характеристики.
Свидетельство о приемке

Полировка _____ соответствует техническим требованиям конструкторской документации ПЛС700.00.00СБ и признан годным для эксплуатации.                                                                                                                М.п.

Дата продажи ____________________________________ 20___ г.
Филиал _______________________________________________
Подпись ______________________________________________
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