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ИНЖЕКТОР ВОСКА
1 Назначение изделия
Инжектор воска, далее – инжектор, предназначен для заливки резиновых форм инжекционным воском с целью создания восковых выплавляемых моделей. Может применяться в ювелирной промышленности, стоматологии.  

2 Технические характеристики
2.1 Мощность нагревателя, кВт 



0,16
2.2 Объем воска, л 





1,5
2.3 Напряжения питания, В




220
2.4 Диапазон поддержания температуры, ºС 
            30…90
2.5 Макс. давление сжатого воздуха, атм 


не более 2,5
2.6 Габаритные размеры, мм 



190х220х390
2.7 Масса, кг 





            3,8
3 Устройство и принцип работы
3.1 Устройство инжектора показано на рис.1.
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Рис.1
3.2 Инжектор представляет  пустотелый  герметичный алюминиевый цилиндр 1, на боковой  поверхности которого смонтирован нагревательный элемент 2. На крышке 3 установлен ниппель 4 для подключения к насосу или компрессору, клапан 5 для сброса давления,  манометр 6. Крышка соединяется с цилиндром тремя гайками 7 и уплотняется резиновым кольцом. В нижней части рабочей камеры  установлено устройство впрыска воска 8 и датчик температуры 9. Все устанавливаемые элементы уплотнены резиновыми кольцами. 
Включение в работу осуществляется сетевым выключателем 10.

3.3 Устройство клапана сброса давления понятно с рис.2.   
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Рис.2

3.4 Устройство впрыска воска показано на рис.3.
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Рис.3
3.5 Инжектор оборудован электронным регулятором температуры нагрева воска. Лицевая  панель показана на рис.4. 
[image: image5.wmf]
Рис.4

1-панель лицевая; 2-двухзрядный цифровой светодиодный контроллер температуры;
3-кнопки установки температуры.
3.6 Время выхода инжектора на режим зависит от заданной рабочей температуры и объёма загрузки камеры. Задаваемая рабочая температура зависит от типа воска.

Среднее время выхода инжектора на режим составляет 70 минут. Такое время было установлено для равномерного оплавления воска во всей камере и исключения его перегрева.
4 Подготовка к работе
4.1 Инжектор поставляется в полной готовности к работе. Инжектор закрепить к столу. Если  нет возможности включить инжектор в розетку с заземлением, следует выполнить заземление отдельно, соединив корпус отдельным проводом с заземлением.  Подключить к сети 220 В.
5 Порядок работы
5.1 Снять крышку, загрузить воск, закрыть крышку.  

5.2 Включить инжектор сетевым выключателем 2. Загорается цифровой  индикатор температуры, показывающий текущую температуру внутри инжектора. Кратковременно нажать кнопку «▲» или «▼» на  регуляторе температуры. Индикатор начинает мигать и на нем высветится задаваемая температура.
Кнопками  «▲» и «▼» можно изменить значения задаваемой температуры в «+» или «- ».

Через несколько секунд индикатор перестанет мигать и прибор будет показывать текущее значение температуры в камере. Когда включён нагрев, загорается точка внизу индикатора. 
В рабочую полость подать давление до 2,5 атм. Можно приступать к работе. 
6 Гарантийные обязательства
6.1 Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня продажи.

«____»_______________20___   г.

Подпись__________________
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